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ESTADO DE GOIAS

AGENCIA GOIANA DE ASSISTENCIA TECNICA, EXTENSAO RURAL E PESQUISA AGROPECUARIA
GERENCIA DE APOIO ADMINISTRATIVO E LOGISTICO

TERMO DE REFERENCIA
1. OBJETO

1.1.  Descriciao resumida do objeto:

1.1.A. Aquisicdo de mobiliarios de escritorio para atender as demandas das unidades locais, regionais
e estacdes experimentais da Agéncia Goiana de Assisténcia Técnica, Extensdo Rural ¢ Pesquisa
Agropecuaria —- EMATER, conforme condigdes, quantidades e exigéncias estabelecidas em contrato, no
Estudo Técnico Preliminar e Termo de Referéncia.

1.2.  Natureza e caracterizacio do objeto:

1.2.A. Trata-se de aquisicdo de bem comum de que trata a Lein®. 10.520, de 2002, do Decreto n® 3.555,
de 2000 e do Decreto n°. 7.892, de 2013, por possuir padrdes de desempenho e caracteristicas gerais e
especificas usualmente encontradas no mercado a ser contratada mediante licitacdo, na modalidade
pregdo, em sua forma eletronica.

1.3.  Instrumento contratual:

1.3.A. A presente contratacdo serd formalizada por meio de Termo de Contrato.

1.4. Prazo de vigéncia contratual:

1.4.A. O prazo de vigéncia do contrato serd de 12 (doze) meses, contados a partir de sua assinatura, e
a eficicia a partir da publicagdo no Diario Oficial do Estado, podendo ser prorrogado conforme a
legislacao vigente.

2. ESTIMATIVAS DO VALOR DA CONTRATACAO E DOS PRECOS REFERENCIAIS

2.1. O valor estimado da contratagdo é de R$ 11.725.021,65 (onze milhdes e setecentos e vinte e
cinco mil e vinte e um reais e sessenta e cinco centavos), conforme Mapa de Cotagdo SEI n® 51608565.

LOTE ITEM ESPECIFICACAO QUANTIDADE
1 1 Estante simples, de aco, 1.258
1 Cadeira giratoria operacional de encosto médio 781
com bragos
5 2 Cadeira dialogo fixa, de encosto baixo com 354
bragos
3 Longarina 03 lugares sem brago 236
Mesa reta individual sem gavetas para
1 353
computador
2 Mesa estagdo de trabalho 90° 591
3 Gaveteiro volante 944
4 Armario alto 944
3 5 Armaério baixo 944
6 Mesa de reunido tripartida 16
7 Mesa reunido redonda 236
2.2.  Os pregos estimados especificados neste Termo de Referéncia, unitarios, totais e global,

correspondem aos pregos maximos nos quais o objeto podera ser adjudicado. Nao sera admitida a
adjudicag¢do do objeto por precos (unitario e global) superiores aos especificados neste Termo de
Referéncia.

3. DESCRICAO DETALHADA DO OBJETO

LOTE 1-ACO

ITEM DESCRICAO/ CATMAT QTDE
ESPECIFICACAO

01 ESTANTE SIMPLES: 42474 1.258

Produto confeccionado em chapa de ago laminado a frio SAE
1010/1020. 06 (seis) Prateleiras removiveis e ajustaveis
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medindo 920 mm x 450 mm elaboradas em chapa #22 (0,75
mm) dotadas de 2 (dois) reforcos interno longitudinal tipo
Omega, em chapa de #24 (0,60mm) de espessura em toda sua
extensdo, com dupla dobra no sentido longitudinal. Colunas
em perfil “L” com abas de 30mm confeccionadas em chapa
#20(0,90mm de espessura), dotadas de furagdo com 8mm de
diametro, dispostos verticalmente, equidistantes a 50mm,
propostos para permitir a regulagem em altura de cada
prateleira, possibilitando ainda a variagao de abertura dos véaos.
Reforgos em “X” no fundo e nas laterais, confeccionado em
chapa 20 (0,90mm). Montagem por meio de parafusos ( Y4 x %2
) e porcas ( Y4 ) ambos zincados e sextavados. Bordas
acessiveis aos usudrios devem ser arredondadas e livres de
rebarbas, ndo devendo apresentar pontos cortantes. Os cantos
das dobras deverdo conter recortes para alivio, evitando cantos
cortantes e pontiagudos, bem como ndo deverdo possuir
rebarbas metalicas. Nas prateleiras devera conter a logomarca
do fabricante estampada em alto relevo. Produto desmontado
para facilitar transporte e armazenagem. Tratamento anti-
ferruginoso das superficies com resisténcia a corrosdo em
superficies com tecnologia nano cerdmica com conversor
quimico de zirconio com adi¢do de tenso ativo desengraxante
e revestimento, livre de componentes organicos volateis e
metais pesados toxicos. Pintura em tinta em po hibrida, epoxi-
poliéster, eletrostatica, com caracteristicas antibacterianas,
polimerizada em estufa, com espessura minima de 40 microns
e aderéncia x0/y0 com tempo de cura de 10 a 30 minutos e
temperatura entre 180°C a 220°C, cor cinza texturizado.
Injetados na cor cinza compativel.

DIMENSOES:

Altura: 1980 mm (+/-3mm)

Largura: 920 mm (+/-3mm)

Profundidade: 450 mm (+ 3mm)

DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor devera
apresentar em cinco dias, a seguinte documentagio técnica em
nome do fabricante do produto: - Certificado de Conformidade
conforme NBR 13961:2010; - Certificagdo do Processo de
Preparagdo e Pintura em superficies metalicas acompanhado
dos seguintes ensaios: - Resistencia a Corrosdo por exposi¢ao
a Névoa Salina por 1200 horas de exposi¢do - ABNT NBR
17088: 2023 - Resistencia a Corrosao por exposi¢ao atmosfera
umida saturada por 1.200 horas de exposi¢do - ABNT NBR
8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do ao Dioxido
de enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinagdo da massa de fosfatizagdo ABNT NBR 9209-
1986 - Determinagdo da verificagdo da espessura da camada
ABNT NBR 10443-1983 - Determinagdo da aderéncia NBR
11003:2023 - Determinagdo da flexibilidade por mandril
conico ABNT NBR 10545-2014 - Determinacao para medicao
ndo destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM D7091-
2022 - Determinagdo da verificacdo da aderéncia da camada
ASTM D3359- 2022 - Determinag@o do brilho da superficie
ASTM D523-18 - Determinagdo da dureza ao lapis ASTM
D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos Organicos para
efeitos de deformac@o rapida (impacto) ASTM D 2794/93
(Reaapproved 2019) — Determinagdo efeitos de produtos
quimicos doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico
50%; vinagre; solucdo de sabdo; solugdo detergente; Oleo;
ketchup; mostarda; café; cha; 6leo lubrificante) ASTM D1308-
2020 — Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z
2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatorios de ensaio executados dentro de
um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagdo
para apresentagdo da documentagdo técnica.

TOTAL LOTE 1 1.258
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LOTE 2 — ASSENTO INDIVIDUAL/MULTIPLO
ITEM

DESCRICAO/ ESPECIFICACAO CATMAT QTDE

CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL DE ENCOSTO 35746 781
MEDIO COM BRACOS: Cadeira giratoria operacional no
minimo do tipo D conforme tabela 1 da ABNT NBR
13962:2018, de encosto médio telado com bragos regulaveis
em altura e altura do assento também regulavel. Assento
estruturado em compensado de espessura média minima de
10 mm com almofada de espuma injetada (moldada) de
poliuretano flexivel de espessura média predominante de 40
mm. Assento com largura minima de superficie de 495 mm e
profundidade minima de superficie de 475 mm, sendo o
revestimento do assento em tecido crepe de fios de poliéster
de cor a definir de acordo com a cartela disponivel. Encosto
médio fixo (sem regulagem de altura) em tela de cor cinza
grafite flexivel a base de poliéster estruturado em quadro
injetado em resina de engenharia com adi¢ao de fibra de vidro
de cor cinza grafite com hastes laterais traseiras do quadro
com no minimo 20 mm de largura minima. Espaldar é
interligado ao assento através do prolongamento do quadro
do encosto injetado em resina termoplastica. Extensdo
vertical total medida no eixo de simetria da pega na porg¢ao
traseira de no 460 mm +5% e altura Util em relagdo a
superficie superior do assento, medida no centro geométrico
do assento de 430 mm+5% (conforme ABNT NBR
13962:2018), largura util do encosto medida na abrangéncia
do apoio lombar de no minimo 430 mm (conforme ABNT
NBR 13962:2018). Plataforma em chapa de ago estampada
com pintura eletrostatica a pd que suporta os esforgos
preconizados pela ABNT NBR 13962:2018 e que através de
alavanca que possibilita ajuste de altura do assento através de
acionamento da a coluna a gas, cuja fabricacdo é conforme
Norma EM DIN 16955:2017 e possui curso minimo
operacional de 110 mm. Base giratoria em tubo de ago de
formato quadrado ou retangular ou oblongo ou semi oblongo
ou similar/superior cuja altura da viga da pata seja de no
minimo 30 mm com espessura de parede minima de 1,50 mm,
soldadas a luva central de alojamento da coluna formada por
anel superior e anel inferior, com pintura eletrostatica e p6 e
capa Unica injetada em polipropileno que recubra toda a
por¢do superior das patas. Cor da base em cinza grafite.
Rodizios de duplo giro com rodas duplas de 48 mm de
diametro minimo, rodas em nylon com fibra de vidro, eixos
horizontal e vertical em ago e fixagdo a base através de anel
metalico expansivo sem uso de buchas ou solda. Cor dos
rodizios cinza grafite. Bragos reguldveis em altura em no
minimo 8 pontos, minimo de 80 mm de curso minimo, com
corpo injetados em termoplastico de cor cinza grafite em
formato de “T” e fixos ao chassi estrutural de assento, com
carenagem e apoias superiores injetados em polipropileno de
cor cinza grafite, com dimensdes uUteis minimas, medida
conforme ABNT NBR 13962:2018 de 230 mm de
comprimento por 70 mm de largura 1til do apoia brago.
DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor devera
apresentar em cinco dias, acompanhado da amostra da
cadeira a seguinte documentagdo técnica em nome do
fabricante do produto:

Certificagdes de evidéncia minima da qualidade e
compromisso ambiental:

- Laudo Ergondémico em conformidade com requisitos da
NR-17, Portaria MTP 423/2021, emitido por Profissional
competente. O Laudo contém fotografias ou imagens, além
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de especificagdes e detalhamento que possam oferecer,
indubitavelmente, elementos de evidéncia para identificar
que se trata do mesmo produto ou produto de mesma
familia/linha de produgdo ofertada. Nao sendo laudo
genérics, sem identificagdo detalhada do produto objeto da
analise. Devidamente acompanhados da ART do servigo caso
emitidos por Engenheiro, com comprovante de quitagdo Guia
e documento CREA do Profissional, caso emitidos por
Ergonomista, devidamente acompanhados do Certificado
ABERGO valido do Profissional e, caso seja emitido por
médico do trabalho, devidamente acompanhado do
comprovante de registro no CRM.

- Certificado de Conformidade com ABNT NBR 13962:2018
emitido por OCP acreditado pela Cgcre/Inmetro
acompanhado do relatorio de ensaio completo e conforme
emitido por laboratorio acreditado pela Cgcre/Inmetro
comprovando pleno atendimento dos requisitos da ABNT
NBR 13962:2018 ou Relatério de Ensaio emitido por
laboratorio acreditado pela Cgcere/Inmetro para ABNT NBR
13962:2018 evidenciando conformidade com todos os
requisitos aplicaveis da ABNT NBR 13962:2018.

- Certificado de Rotulagem Ecologica de Produtos emitido
por OCP devidamente acreditado pela Cgcre/Inmetro para
Normas ABNT NBR ISO 14020 e ABNT NBR ISO 14024.

- Certificado de Preparagdo e Pintura para superficies
metalicas emitido por OCP devidamente acreditado pelo
Inmetro para o escopo de Mobiliario Corporativo.

- Evidéncia de tolerancia a perda de conforto (forga de
indentagdo) e espessura da espuma do assento no limite de
10% para ambos aspectos através de ensaio de fadiga
dindmica da espuma, conforme relatorio de ensaio emitido
por laboratorio acreditado pela Gcere/Inmetro para ABNT
NBR 9177:2015.

- Evidéncia de que os picos de for¢a para ruptura da tela do
encosto suplantam 300 N no sentido longitudinal e 600 N no
sentido transversal, com percentuais minimos de
alongamento de 20% no sentido longitudinal e 40% no
sentido transversal, ensaiados conforme relatorio de ensaio
emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/Inmetro para
ABNT NBR ISO 13934-1:2016 ou ABNT NBR ISO 13934-
2:2016 ou versdes posteriores dessas norma.

- Gramatura minima da tela utilizada no encosto de 250
g/m2 comprovada através de relatorio de ensaio emitido por
laboratorio acreditado pela Cgcre/Inmetro para ABNT NBR
10591:2008 ou versdo posterior da Norma. Obsl.: Caso a
amostra entregue ndo for a cor solicitada no termo de
referéncia, o licitante vencedor devera entregar uma amostra
de cor de cada um dos elementos na cor grafite (tela do
encosto, plastico do encosto, plastico dos bragos e base e aco
pintado), para validagao.

CADEIRA DIALOGO FIXA, DE ENCOSTO BAIXO COM 854
BRACOS: Cadeira de didlogo com assento estofado e
encosto plastico, empilhavel, estrutura balancim, com bragos.
Assento manufaturado a partir de espumas flexiveis de
poliuretano injetadas (moldadas), com caracteristica de pouca
ou nenhuma conformagdo na base do assento, estruturado em
peca injetada em alta pressdo a partir de termoplastico
02 copolimero, do tipo polipropileno, com espessura minima de
3 mm. Aspectos dimensionais do assento: largura e
profundidades de superficie minimas de 470 mm. Carenagem
para contra assento injetada em polipropileno copolimero,
dispensado o uso de perfis de borda para acabamento e
prote¢do. Revestimento do assento em tecido de poliéster
tipo crepe ou laminado sintético espalmado sobre malha de
cor a definir de acordo com a cartela do fabricante. Encosto
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do tipo espaldar baixo, injetado em termoplastico
polipropileno, do tipo copolimero, sendo a maior parte de sua
area 1til (frontal) com textura, para melhorar a aderéncia das
costas do usudrio com o encosto do movel, promovendo
melhor fator conforto em fungdo da melhor estabilidade
proporcionada por essa caracteristica. Tal textura mescla-se
com uma faixa lisa na parte mediana do encosto, no sentido
transversal. O encosto ¢ interligado a estrutura fixa da cadeira
por meio dos bragos, formados a partir do prolongamento dos
tubos da estrutura e ¢ provido de conformacao no formato de
apoios de brago, injetados, sendo possivel encontrar na
superficie superior do apoia brago a medida minima de 230
mm e a largura dos alojamentos, em suas superficies
superiores externas de 40 mm no minimo. Aspectos
dimensionais do encosto de, no minimo: Largura entre bragos
(distancia interna em os apoia bragos): 460 mm e extensdo
vertical do encosto, medida ao longo do eixo de simetria da
peca de, no minimo 340 mm. Estrutura metalica fixa, do tipo
balancim, com o assento em suspensdo, manufaturada a partir
de tubo de ago carbono de didmetro minimo de 25,40 e
espessura minima de parede de 2,25 mm, com plataforma
para fixagdo do assento também em ago carbono. Tratamento
de superficie por meio de pintura eletrostatica a pd de cor
preta. Sapatas envolventes injetadas em termoplastico
polipropileno para atrito com a superficie do piso sendo, no
minimo, 04 sapatas por estrutura.

DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor devera
apresentar em cinco dias, acompanhado da amostra da
cadeira a seguinte documenta¢do técnica em nome do
fabricante do produto:

Certificagdes de evidéncia minima da qualidade e
compromisso ambiental:

- Certificado de Conformidade emitido por OCP acreditado
pelo Inmetro para todos os requisitos da ABNT NBR
13962:2018.

- Relatorio de Ensaio emitido por laboratério acreditado pela
Cgcre/Inmetro atestando conformidade de todos os requisitos
aplicaveis da ABNT NBR 13962:2018.

- Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos da
NR-17, Portaria MTP 423/2021, emitido por Profissional
competente. O Laudo contém fotografias ou imagens, além
de especificagdes e detalhamento que possam oferecer,
indubitavelmente, elementos de evidéncia para identificar
que se trata do mesmo produto ou produto de mesma
familia/linha de produgdo ofertada. Nao sendo laudo
genéricos, sem identificagdo detalhada do produto objeto da
analise. Devidamente acompanhados da ART do servigo caso
emitidos por Engenheiro, com comprovante de quitagao Guia
e documento CREA do Profissional, caso emitidos por
Ergonomista, devidamente acompanhados do Certificado
ABERGO valido do Profissional e, caso seja emitido por
médico do trabalho, devidamente acompanhado do
comprovante de registro no CRM.

- Rotulagem Ecologica de produtos com base nas Normas
ABNT NBR ISO 14024 ¢ ABNT NBR ISO 14020, emitido
por OCP acreditado pelo Inmetro.

- Certificado de Preparagdo e Pintura para superficies
metélicas emitido por OCP devidamente acreditado pelo
Inmetro para o escopo de Mobiliario Corporativo.

- Evidéncia de tolerancia a perda de conforto (forga de
indentagdo) e espessura da espuma do assento no limite de
10% para ambos aspectos através de ensaio de fadiga
dindmica da espuma, conforme relatério de ensaio emitido
por laboratorio acreditado pela Gcere/Inmetro para ABNT
NBR 9177:2015.
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LONGARINA 03 LUGARES SEM BRACO: Longarina de 61052 236
03 lugares sem bragos com encostos em polipropileno
copolimero injetado em alta pressdo, plastico com textura,
material reciclavel, com espessura minima de parede de 4,0,
com largura minima de 400 mm na regido proxima do meio
da pega (corte no sentido transversal), e no minimo 300 mm
na regido superior do encosto, regido proxima da borda
superior. Extensdo vertical minima do encosto de 290 mm,
espaldar dotado de curvatura que proporciona correto apoio
lombar para o usudrio. Assentos igualmente manufaturados
ao encosto, sendo os assentos dotados de contra capa de
encaixe sob pressdo e parafusos, devidamente embutidos a
referida contra capa, ndo apresentando-se salientes a
superficie inferior do contra assento. Assento com superticie
apresentando pouca conformagdo e borda frontal
arredondada, dimensionais minimos de 430 mm de largura na
porcdo frontal, e profundidade de superficie do assento.
Jungdo do encosto com a estrutura com acabamento fundido
no proprio encosto, por meio de injecdo em alta pressdo, de
formato cilindrico e conformados para proverem a curvatura
adequada para correto apoio lombar. A estruturagio da jungdo
do encosto se da por meio de duas hastes tubulares paralelas
ligadas a contra capa do assento. Viga de sustentagdo dos
assentos: Chapas de fixagdo dos assentos, confeccionada em
aco carbono ABNT 1010/1020 com espessura minima de
4,00 mm, provido de furag@o para fixacao nos assentos por
meio de parafusos. Tubo transversal de sustentacdo dos
assentos de formato retangular, cuja medida de altura minima
da viga é de 50 mm com espessura de parede minima de 1,50
com as extremidades seladas por meio de tampdes injetados
em polipropileno ou chapas de ago soldas com acabamento
se modo a ndo permitir escorias, nem volumes e tampouco
03 respingos de solda. Bases para longarina: em formato de “U”
ou “V” invertido ou similar, em material injetado, a base de
nylon com fibra de vidro, provido de reforgos estruturais
internos tipo “X”, provendo maior resisténcia mecanica a
pega, ou bases injetadas em liga de aluminio com aletas
internas de reforgo mecanico e com acabamento superficial
em pintura eletrostatica a p6 de cor preta com lisa ou
microtexturizada, ambas as op¢des de base tém recorte para
encaixe a viga e pega superior em chapa de ago para
finalizagdo da fixagdo por parafusos injetados na base.
Sistema de encaixe a viga, permitindo ajustes na posigéo de
fixagdo dos assentos, sendo fixados a mesma através de
parafusos e porcas. Bases dotadas de duas sapatas cada,
injetadas em resina de engenharia de cor preta. Tratamento de
todas as partes metalicas com acabamento em pintura
eletrostatica em epoxi po, cor preta, acabamento fosco, com
pré-tratamento antiferruginoso (fosfatizado).
DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor devera
apresentar em cinco dias, acompanhado da amostra da
longarina a seguinte documenta¢do técnica em nome do
fabricante do produto:

Certificagdes de evidéncia minima da qualidade e
compromisso ambiental:

- Certificado ou Laudo ou Relatorio de Avaliacdo de
Conformidade com todos os requisitos normativos aplicaveis
da ABNT NBR 16031:2012 emitido por Laboratério de
Testes acreditado pelo Inmetro ou por OCP acreditado pelo
Inmetro em modelo 5 de Certificagdo. Em caso de
apresentacdo do Certificado apenas emitido por OCP, devera
ser apresentado o(s) Relatorio(s) de Ensaio que
fundamentaram a certificagdo do modelo na familia de
produtos.

- Laudo Ergondémico em conformidade com requisitos
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aplicaveis do subitem a NR-17, Portaria 423 de Outubro de
2021 do Ministério do Trabalho, emitido por Engenheiro de
Seguranga do Trabalho, Médico do Trabalho ou Ergonomista
Certificado pela ABERGO, com imagens e/ descrigdes do
produto e/ou fotografias e/ou diagramas e/ou suas
funcionalidades presentes no laudo/relatorio da avaliagdo
para perfeita identificacdo dos produtos objeto da analise.
Nao serdo aceitos laudos genéricos, sem identificacdo
detalhada do produto objeto da analise. Os laudos/relatorios
sdo acompanhados da devida ART ou RRT do servigo, com
comprovante de quitagdo da Guia e documento CREA do
Avaliador caso Engenheiro. Caso profissional avaliador seja
médico do trabalho, devido registro no CRM e documento
que atesta competéncia/especializagdo do profissional e,
ainda, caso o profissional avaliador seja Ergonomista,
declaragao de certificagdo junto a ABERGO do profissional
avaliador com o respectivo comprovante de especializa¢do;

- Rotulagem Ecologica de produtos com base nas Normas
ABNT NBR ISO 14024 ¢ ABNT NBR ISO 14020, emitido
por OCP acreditado pelo Inmetro (Cgere) ou OCP estrangeiro
com devida acreditagdo, lastro ao IAF e devidamente
traduzido.

- Certificado de Preparagdo e Pintura para superficies
metalicas emitido por OCP devidamente acreditado pelo
Inmetro para o escopo de Mobiliario Corporativo.

TOTAL LOTE 2 1.871

LOTE 3 —- MOBILIARIO CORPORATIVO

LnEhil DESCRICAO/ ESPECIFICACAO CATMAT | QTDE

01 MESA RETA INDIVIDUAL SEM GAVETAS PARA 56867 353
COMPUTADOR - Produto Certificado atendendo aos
requisitos da ABNT Norma 13966:2008 - Produto deve ser
fabricado por madeira controlada do FSC: Mesa reta
individual confeccionada em madeira prensada de MDP
(medium density particleboard) com BP (laminado
melaminico de baixa pressdo). Estrutura composta por pés e
travessas em ago carbono estampadas em repuxo com colunas
formadas por tubo retangular e calha para passagem de fiagdo
vertical. Estrutura confeccionada com colunas em tubo
retangular de 50mm x 30mm com parede de 1,50mm em ago
carbono; base de apoio ao chdo em chapa de ago #14
(1,90mm), estampada em repuxo com formato estrutural e
desenho organico em “V” invertido, acabamentos
arredondadas, com dimensdes de 600mm x 80mm x 53mm
(C x A x L) e abertura para encaixe da coluna e soldada por
dentro do pé de forma que fique invisivel ao usudrio; para
controle do desnivel do piso cada base possui sapata
niveladora em nylon injetado e ou polipropileno na superficie
de contato ao chdo. Calha de fiagdo fixada por sistema de
travamento para facil remogdo, formada por chapa de ago
carbono de 0,90 mm de espessura, dobrada em formato de
“U”, e com abertura estampada na parte superior de contato
ao tampo em que receber um passa-fios com tampa de
arremate em formato semioblongo com dimensdes de 70mm
x 30mm e logo da empresa em alto relevo para identificagdo
da mesma; travessa sob o tampo estampada em repuxo com
formato estrutural em chapa de ago carbono de 1,90mm de
espessura, com 520mm x 67mm x 20mm (C x L x A), com
estampo em repuxo rebaixado para receber os parafusos e
chanfros frontal e posterior com angulo de 25° para
acabamento. Tampo com espessura de 25 mm elaborado em
madeira prensada de MDP (medium density particleboard)
com ambas as faces em BP (laminado melaminico de baixa
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pressdo) com textura tatil com efeito 3D e protecao
antibacteriana, com acabamento fosco garantindo que ndo
haja reflexdo; bordos em perfil termoplastico plano, no
mesmo padrio do revestimento, com espessura de 2,50mm e
raio da borda de contato com o usuario de 2,5mm, de acordo
com o item 3.5 da Norma ABNT NBR 13966:2008; painel de
privacidade com espessura de 18mm no mesmo material e
padrio de acabamento do tampo, fixados aos montantes
através de pontos de fixacdo usinados com sistema de
montagem minifix, compondo juntamente com as partes
metalicas um conjunto rigido. A mesa devera atender aos
requisitos dimensionais para a superficie de trabalho, de
acordo com o item 4.1.1 da Norma ABNT NBR 13966:2008.
As fitas de bordo devem ser fixadas ao substrato dos painéis
de madeira por adesivo termo fusivel a base de Etileno Vinil
Acetato, aplicada exclusivamente pelo processo de colagem
“hot melting”, devendo receber acabamento fresado apods a
colagem, configurando arredondamento dos bordos com raio
de 2,5mm. Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escorias. Todos os encontros de tubos
devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem
ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas
e arredondar os cantos agudos. Pegas injetadas ndo devem
apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes. A
mesa deve atender aos requisitos mecanicos de seguranga
referentes a estabilidade, resisténcia, fadiga e queda, de
acordo com ensaios previstos no item 6 da Norma ABNT
NBR 13966:2008. Todos os componentes metalicos recebem
acabamento das superficies por eletrodeposicdo de pigmentos
100% soélidos, micronizados, compostos por resinas termo
fixas de base epoOxi-poliéster polimerizaveis as altas
temperaturas (200°C), aplicadas sobre a superficie metalica
tratada quimicamente em processo nanoceramico de
fosfatizag@o organica, livre de componentes volateis e metais
pesados toxicos, garantindo no processo de pintura a
resisténcia a névoa salina. Cores: Estrutura: Cor Cinza.
Madeira: Madeirado noce améndoa

DIMENSOES: Altura: 740 mm (+/-10 mm) (do chio ao
tampo); Largura: 1400 mm (+/-3 mm); Profundidade: 700
mm (+/-3 mm).

DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor deverd
apresentar acompanhado da amostra em cinco dias, a seguinte
documentagdo técnica em nome do fabricante do produto:

- Certificado atendendo aos requisitos da ABNT Norma
13966:2008.

- A empresa fabricante deve ser certificada FSC, e o produto
tem que ser fabricado por madeira controlada do FSC.
CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA
PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que na
fabricagdo do produto, 100% (cem por cento) dos
componentes de madeira utilizados séo oriundos de madeira
certificada. Todos os produtos ou subprodutos de madeira que
compdem o mobilidrio deverdo, obrigatoriamente, ser
oriundos de florestas nativas ou plantadas, tendo procedéncia
legal certificada de manejo florestal sustentavel.

- Certificado (selo) de Cadeia de Custodia CERFLOR ou
Certificado (selo) de Cadeia de Custédia FSC — Forest
Stewardship Council, ou similares, desde que emitidos por
entidade ou organismo credenciador (certificador)
reconhecido nacional ou internacionalmente, que garanta a
rastreabilidade de toda a cadeia produtiva; Os Certificados de
Cadeia de Custodia apresentados terdo sua validade
confirmada, por meio de consulta via internet nos sites das
entidades emissoras.
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- Certificagdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metalicas acompanhado dos seguintes ensaios: -
Resistencia a Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina por
1200 horas de exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 -
Resistencia a Corrosdo por exposi¢do atmosfera tmida
saturada por 1.200 horas de exposi¢io - ABNT NBR
8095:2015 - Resistencia a Corrosao por exposi¢ao ao Dioxido
de enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio
para determinagdo da massa de fosfatizagio ABNT NBR
9209-1986 - Determinagdo da verificacdo da espessura da
camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinagdo da
aderéncia NBR 11003:2023 - Determinagao da flexibilidade
por mandril cénico ABNT NBR 10545-2014 - Determinacao
para medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca
ASTM D7091-2022 - Determinagdo da verificagdo da
aderéncia da camada ASTM D3359- 2022 - Determinagdo do
brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinagdo da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Orgénicos para efeitos de deformagio rapida
(impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) —
Determinagao efeitos de produtos quimicos doméstico (agua
fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de
sabdo; solucdo detergente; oleo; ketchup; mostarda; café;
cha; oleo lubrificante) ASTM D1308-2020 — Avaliagao da
atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatorios de ensaio executados dentro de
um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da
solicitag@o para apresentagdo da documentagdo técnica.

02 MESA ESTAGCAO DE TRABALHO 90° - Produto 79066 591
Certificado atendendo aos requisitos da ABNT Norma
13966:2008 - Produto deve ser fabricado por madeira
controlada do FSC: Mesa Estagdo de Trabalho 90°
confeccionada em madeira prensada de MDP (medium
density particleboard) com BP (laminado melaminico de
baixa pressdo). Estrutura composta por pés e travessas em
chapas de ago carbono estampadas em repuxo com colunas
formadas por tubo retangular e calha para passagem de fiagdo
vertical. Estrutura confeccionada com duas colunas em tubo
retangular de 50mm x 30mm com parede de 1,50mm em ago
carbono e uma coluna central em tubo quadrado de 50mm x
50mm com parede de 1,20mm de espessura; Base de apoio
ao chdo em chapa de ago #14 (1,90mm), estampada em
repuxo com formato estrutural e desenho organico em “V”
invertido, com acabamentos arredondados, e dimensdes de
600mm x 80mm x 53mm (C x A x L), abertura para encaixe
da coluna de forma que a solda fique invisivel ao usuario;
para controle do desnivel do piso cada base possui uma sapata
niveladora em nylon injetado na superficie de contato ao
chéo. Calha de fiagdo fixada por sistema de travamento para
facil remogao, formada por chapa de ago carbono de 0,90 mm
de espessura dobrada em formato de “U”, e com abertura
estampada na parte superior de contato ao tampo em que
recebe um passa-fios com tampa de arremate de formato
semioblongo com dimensdes de 70mm x 30mm e logo da
empresa em alto relevo para identificagdo da mesma;
Travessas sob o tampo estampada em repuxo de forma
estrutural em chapa de ago carbono de 1,90mm de espessura,
com 520mm x 67mm x 20mm (C x L x A), com estampo
rebaixado para receber os parafusos e chanfros frontal e
posterior com angulo de 25° para acabamento. Tampo com
espessura de 25 mm elaborado em madeira prensada de MDP
(medium density particleboard) com ambas as faces em BP
(laminado melaminico de baixa pressdo) com textura tatil
com efeito 3D e protecdo antibacteriana, com acabamento
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fosco garantindo que ndo haja reflexdo; Bordos em perfil
termoplastico plano, no mesmo padrao do revestimento, com
espessura de 2,5mm e raio da borda de contato com o usuario
de 2,5mm, de acordo com o item 3.5 da Norma ABNT NBR
13966:2008; Painel de privacidade nas duas faces laterais
com espessura de 18mm no mesmo material e padrdo de
acabamento do tampo, fixados aos montantes através de
pontos de fixagdo usinados com sistema de montagem
minifix, compondo juntamente com as partes metalicas um
conjunto rigido. A mesa devera atender aos requisitos
dimensionais para a superficie de trabalho, de acordo com o
item 4.1.1 da Norma ABNT NBR 13966:2008. As fitas de
bordo devem ser fixadas ao substrato dos painéis de madeira
por adesivo termo fusivel a base de Etileno Vinil Acetato,
aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “hot
melting”, devendo receber acabamento fresado apds a
colagem, configurando arredondamento dos bordos com raio
de 2,5mm. Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escorias. Todos os encontros de tubos
devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem
ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas
e arredondar cantos agudos. Pegas injetadas ndo devem
apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes. A
mesa deve atender aos requisitos mecanicos de seguranga
referentes a estabilidade, resisténcia, fadiga e queda, de
acordo com ensaios previstos no item 6 da Norma ABNT
NBR 13966:2008. Todos os componentes metalicos recebem
acabamento das superficies por eletrodeposicdo de pigmentos
100% solidos, micronizados, compostos por resinas termo
fixas de base epoOxi-poliéster polimerizaveis as altas
temperaturas (200°C), aplicadas sobre a superficie metalica
tratada quimicamente em processo nanoceramico de
fosfatizag@o organica, livre de componentes volateis e metais
pesados toxicos, garantindo no processo de pintura a
resisténcia a névoa salina. Cores: Estrutura: Cor Cinza.
Madeira: Madeirado noce améndoa.

DIMENSOES: Altura: 740mm (+/-10mm) (do chdo ao
tampo); Largura: 1400mm (+/-3mm); Profundidade:
1400mm (+/-3mm); Profundidade tampo: 700mm (+/-3mm).
DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor deverd
apresentar em cinco dias, a seguinte documentagio técnica
em nome do fabricante do produto:

- Certificado atendendo aos requisitos da ABNT Norma
13966:2008.

- A empresa fabricante deve ser certificada FSC, e o produto
tem que ser fabricado por madeira controlada do FSC. -
CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA
PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que na
fabricagdo do produto, 100% (cem por cento) dos
componentes de madeira utilizados sdo oriundos de madeira
certificada. Todos os produtos ou subprodutos de madeira que
compdem o mobilidrio deverdo, obrigatoriamente, ser
oriundos de florestas nativas ou plantadas, tendo procedéncia
legal certificada de manejo florestal sustentavel.

- Certificacdo do Processo de Preparagdo e Pintura em
superficies metéalicas acompanhado dos seguintes ensaios: -
Resistencia a Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina por
1200 horas de exposi¢do - ABNT NBR 17088: 2023 -
Resistencia a Corrosdo por exposi¢do atmosfera timida
saturada por 1.200 horas de exposi¢do - ABNT NBR
8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposigdo ao Diéxido
de enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio
para determinagdo da massa de fosfatizagdo ABNT NBR
9209-1986 - Determinagdo da verificagdo da espessura da
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camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinagdo da
aderéncia NBR 11003:2023 - Determinagao da flexibilidade
por mandril conico ABNT NBR 10545-2014 - Determinacao
para medi¢do ndo destrutiva da espessura de pelicula seca
ASTM D7091-2022 - Determinagdo da verificagdo da
aderéncia da camada ASTM D3359- 2022 - Determinagdo do
brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinagdo da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Orgénicos para efeitos de deformacao rapida
(impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) -
Determinagéo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua
fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de
sabdo; solucdo detergente; Oleo; ketchup; mostarda; café;
chd; dleo lubrificante) ASTM D1308-2020 — Avaliacdo da
atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatorios de ensaio executados dentro de
um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da
solicitag@o para apresentagdo da documentagdo técnica.

03 GAVETEIRO VOLANTE - Produto Certificado atendendo 50418 944
aos requisitos da ABNT Norma 13961:2010 - Produto deve
ser fabricado por madeira controlada do FSC: Gaveteiro
volante, com 3 (trés) gavetas, confeccionado em madeira
prensada de MDP (medium density particleboard) com ambas
as faces em BP (laminado melaminico de baixa pressdo) com
textura tatil com efeito 3D e protegdo antibacteriana, com
acabamento fosco garantindo que ndo haja reflexdo; Bordos
em perfil termoplastico plano, no mesmo padrio do
revestimento; Estrutura interna das gavetas em chapas de ago.
Corpo: Composto por tampo e base com espessura de 25 mm,
com bordas de 2,0mm de espessura. Laterais, fundo,
prateleiras e frentes de gaveta com 18 mm de espessura e
acabamento em borda de Imm de espessura. Travamento do
conjunto com sistema de montagem minifix, com buchas em
zamak cravadas no substrato e cavilhas. Gavetas: 3 gavetas
com frentes em MDP BP e estrutura interna em chapas de ago
carbono laminado a frio 1006/1008, cortadas em uma tnica
peca conformada a frio por processo mecanico de
puncionamento e dobra, com as partes unidas por solda a
ponto, equipadas com corredigas telescOpicas de extracdo
total. Fechadura de tambor de giro, 2 chaves escamoteaveis
com posicionamento frontal e fechamento simultaneo.
Puxadores embutidos em aluminio anodizado e acabamento
com ponteira em polipropileno com dimensdes 174mm x
44mm x 15mm (C x Ax P). Sistema de travamento de gavetas
anti-tombamento para limitar a abertura de uma gaveta de
cada vez. Rodizios: Para facil movimentagdo do movel
rodizios duplos com didmetro de 50 mm e pistas em
Poliuretano (PU), com chapa estampada com 4 furos em
formato de oblongo de 8 mm x 5 mm, fabricado em chapa de
aco #14 (1,90 mm) zincado, sendo dois com travas. As fitas
de bordo devem ser fixadas ao substrato dos painéis de
madeira por adesivo termo fusivel a base de Etileno Vinil
Acetato, aplicada exclusivamente pelo processo de colagem
“hot melting”, devendo receber acabamento fresado apds a
colagem, configurando arredondamento dos bordos com raio
de 2,0mm para bordos de 2,0mm e 1,00mm para bordos de
1,0mm. Soldas devem possuir superficie lisa ¢ homogénea,
nao devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou escorias. Todos os encontros de tubos devem receber solda
em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredondar
cantos agudos. Pegas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes. Todos os
componentes metalicos recebem acabamento das superficies
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por eletrodeposicdo de pigmentos 100%  solidos,
micronizados, compostos por resinas termofixas de base
epoxi-poliéster polimerizaveis a altas temperaturas (200°C),
formando uma pelicula plastica uniforme com espessura
entre 40 a 100 microns e aderéncia x0/y0, aplicadas sobre a
superficie metalica tratada quimicamente em processo
nanoceramico de fosfatizagdo organica, livre de componentes
volateis e metais pesados toxicos, garantindo no processo de
pintura a resisténcia a névoa salina, sendo expostas a uma
atmosfera especificada na NBR 17088, com grau de corrosdo
determinado conforme a ISO 4628-3, ndo devendo ser maior
que Ril. Todas as terminagdes aparentes recebem
acabamento em componentes injetados em resina
termoplastica de alta resisténcia a choques e atrito, nao
permitindo pontos, frestas ou orificios entre 6,0 a 25,0mm de
diametro (conforme NBR 14006:2008). As bordas de gavetas
e outros elementos construtivos do armario acessiveis ao
usuario, bem como puxadores, devem ser arredondados e
livres de rebarbas, € ndo devem ter arestas cortantes conforme
ensaio de bordas cortantes (5.8 da NM 300-1). A gaveta deve
ser aberta a 2/3 de seu comprimento interno e adequada com
ensaios de resisténcia e durabilidade de gavetas e trilhos,
conforme item 6.3.5 da Norma ABNT NBR 13961:2010.
Cores: Cor Madeira: Madeirado noce améndoa.
DIMENSOES: Altura: 608mm (+/-3mm); Largura: 474mm
(+/-3mm); Profundidade: 503mm (+/-3mm).
DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor deverd
apresentar acompanhado da amostra em cinco dias, a seguinte
documentagdo técnica em nome do fabricante do produto:

- Certificado atendendo aos requisitos da ABNT Norma
13961:2010.

- A empresa fabricante deve ser certificada FSC, e o produto
tem que ser fabricado por madeira controlada do FSC.
CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA
PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que na
fabricagdo do produto, 100% (cem por cento) dos
componentes de madeira utilizados sdo oriundos de madeira
certificada. Todos os produtos ou subprodutos de madeira que
compdem o mobilidrio deverdo, obrigatoriamente, ser
oriundos de florestas nativas ou plantadas, tendo procedéncia
legal certificada de manejo florestal sustentavel.

- Certificado (selo) de Cadeia de Custodia CERFLOR ou
Certificado (selo) de Cadeia de Custéodia FSC — Forest
Stewardship Council, ou similares, desde que emitidos por
entidade ou organismo credenciador (certificador)
reconhecido nacional ou internacionalmente, que garanta a
rastreabilidade de toda a cadeia produtiva; Os Certificados de
Cadeia de Custodia apresentados terdo sua validade
confirmada, por meio de consulta via internet nos sites das
entidades emissoras.

- Certificagdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metalicas acompanhado dos seguintes ensaios: -
Resistencia a Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina por
1200 horas de exposi¢do - ABNT NBR 17088: 2023 -
Resistencia a Corrosdo por exposi¢do atmosfera timida
saturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT NBR
8095:2015 - Resistencia a Corrosao por exposi¢ao ao Dioxido
de enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio
para determinagdo da massa de fosfatizagdo ABNT NBR
9209-1986 - Determinagéo da verificacdo da espessura da
camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinagdo da
aderéncia NBR 11003:2023 - Determinagao da flexibilidade
por mandril conico ABNT NBR 10545-2014 - Determinagéo
para medi¢do ndo destrutiva da espessura de pelicula seca
ASTM D7091-2022 - Determinagdo da verificacdo da
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aderéncia da camada ASTM D3359- 2022 - Determinagio do
brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinagdo da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Orgénicos para efeitos de deformagao rapida
(impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) —
Determinagdo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua
fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de
sabdo; solucdo detergente; Oleo; ketchup; mostarda; café;
chd; dleo lubrificante) ASTM D1308-2020 — Avaliacdo da
atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatorios de ensaio executados dentro de
um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da
solicitag@o para apresentagdo da documentagdo técnica.

04 ARMARIO ALTO - Produto Certificado atendendo aos 66305 944
requisitos da ABNT Norma 13961:2010 - Produto deve ser
fabricado por madeira controlada do FSC: Armario Alto com
duas portas confeccionado em madeira prensada de MDP
(medium density particleboard) com ambas as faces em BP
(laminado melaminico de baixa pressdo) com textura tatil
com efeito 3D e protegdo antibacteriana, com acabamento
fosco ou semi fosco garantindo que néo haja reflexdo; Bordos
em perfil termoplastico plano, no mesmo padrio do
revestimento; Corpo: Composto por tampo e base com
espessura de 25mm, com borda de 2,0mm de espessura.
Laterais, fundo, prateleiras e portas com 18mm de espessura
e acabamento em borda de 1mm de espessura. Travamento do
conjunto com sistema de montagem minifix, com buchas em
zamak cravadas no substrato e cavilhas. Portas: Duas portas
de abrir, com dobradi¢as em zamak, abertura 270°. Fechadura
tipo cremona com vardo para travamento das portas,
acompanhando 2 chaves escamoteaveis. Puxadores
embutidos em aluminio anodizado e acabamento com
ponteira em polipropileno com dimensdes 174mm x 44mm x
15mm (C x A x P). As portas devem estar de acordo com a
Norma ABNT NBR 13961:2010 referente ao ensaio de
estabilidade com as cargas verticais nas partes moveis.
Prateleiras: Quatro prateleiras, sendo 1 (uma) fixa e 3 (trés)
ajustaveis com sistema de travamento através de suportes de
prateleira em zamack. Rodapé: Rodapé de ago carbono
tubular retangular de 20mm x 30mm. Para controle do
desnivel do piso possui 4 (quatro) sapatas niveladoras em
nylon injetado na superficie de contato ao chio, e acabamento
em chapa de aco estampado cromado ou zincado. As fitas de
bordo devem ser fixadas ao substrato dos painéis de madeira
por adesivo termo fusivel a base de Etileno Vinil Acetato,
aplicada exclusivamente pelo processo de colagem ‘“hot
melting”, devendo receber acabamento fresado apds a
colagem, configurando arredondamento dos bordos com raio
de 2,0mm para bordos de 2,0mm e 1,00mm para bordos de
1,0mm. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea,
ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou escorias. Todos os encontros de tubos devem receber solda
em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredondar os
cantos agudos. Pecas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes. Todos os
componentes metalicos recebem acabamento das superficies
por eletrodeposigdo de pigmentos 100%  solidos,
micronizados, compostos por resinas termofixas de base
epoxi-poliéster polimerizaveis as altas temperaturas (200°C),
formando uma pelicula plastica uniforme com espessura
entre 40 a 100 microns e aderéncia x0/y0, aplicadas sobre a
superficie metéalica tratada quimicamente em processo
nanoceramico de fosfatizagdo organica, livre de componentes
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volateis e metais pesados toxicos, garantindo no processo de
pintura a resisténcia a névoa salina, sendo expostas a uma
atmosfera especificada na NBR 17088, com grau de corrosao
determinado conforme a ISO 4628-3, ndo devendo ser maior
que Ril. Todas as terminagdes aparentes recebem
acabamento em componentes injetados em resina
termoplastica de alta resisténcia a choques e atrito, ndo
permitindo pontos, frestas ou orificios entre 6,0 a 25,0mm de
didmetro (conforme NBR 14006:2008). As bordas de portas,
prateleiras e outros elementos construtivos do armario
acessiveis ao usudrio, bem como puxadores, devem ser
arredondados ¢ livres de rebarbas, e ndo devem ter arestas
cortantes conforme ensaio de bordas cortantes (5.8 da NM
300-1). O armario deve resistir as for¢as que possam provocar
elevagdo de um ou mais pontos de apoio, o que leva ao
tombamento do armadrio, de acordo com os ensaios de
estabilidade, previsto no item 6.2.3 da ABNT NBR
13961:2010. Cores: Estrutura: Cor Cinza. Madeira:
Madeirado noce améndoa.

DIMENSOES: Altura: 2010mm (+/-3mm); Largura: 904mm
(+/-3mm); Profundidade: 506mm (+/-3mm).
DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor devera
apresentar em cinco dias, a seguinte documentagdo técnica
em nome do fabricante do produto:

- Certificado atendendo aos requisitos da ABNT Norma
13961:2010.

- A empresa fabricante deve ser certificada FSC, e o produto
tem que ser fabricado por madeira controlada do FSC.
CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA
PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que na
fabricagdo do produto, 100% (cem por cento) dos
componentes de madeira utilizados séo oriundos de madeira
certificada. Todos os produtos ou subprodutos de madeira que
compdem o mobiliario deverdo, obrigatoriamente, ser
oriundos de florestas nativas ou plantadas, tendo procedéncia
legal certificada de manejo florestal sustentavel.

- Certificado (selo) de Cadeia de Custodia CERFLOR ou
Certificado (selo) de Cadeia de Custédia FSC — Forest
Stewardship Council, ou similares, desde que emitidos por
entidade ou organismo credenciador (certificador)
reconhecido nacional ou internacionalmente, que garanta a
rastreabilidade de toda a cadeia produtiva; Os Certificados de
Cadeia de Custodia apresentados terdo sua validade
confirmada, por meio de consulta via internet nos sites das
entidades emissoras.

- Certificagdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metalicas acompanhado dos seguintes ensaios: -
Resistencia a Corrosdo por exposi¢do a Névoa Salina por
1200 horas de exposi¢do - ABNT NBR 17088: 2023 -
Resistencia a Corrosdo por exposi¢do atmosfera timida
saturada por 1.200 horas de exposi¢io - ABNT NBR
8095:2015 - Resistencia a Corrosao por exposi¢ao ao Dioxido
de enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio
para determinacdo da massa de fosfatizagio ABNT NBR
9209-1986 - Determinagdo da verificagdo da espessura da
camada ABNT NBR 10443-1983 - Determina¢do da
aderéncia NBR 11003:2023 - Determinagao da flexibilidade
por mandril conico ABNT NBR 10545-2014 - Determinagio
para medi¢do ndo destrutiva da espessura de pelicula seca
ASTM D7091-2022 - Determinagdo da verificagdo da
aderéncia da camada ASTM D3359- 2022 - Determinagdo do
brilho da superficic ASTM D523-18 - Determinagdo da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Orgénicos para efeitos de deformagao rapida
(impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) -
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Determinagao efeitos de produtos quimicos doméstico (agua
fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de
sabdo; solugdo detergente; Oleo; ketchup; mostarda; café;
cha; oleo lubrificante) ASTM D1308-2020 — Avalia¢ao da
atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatorios de ensaio executados dentro de
um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da
solicitag@o para apresentagdo da documentagdo técnica.

05 ARMARIO BAIXO - Produto Certificado atendendo aos 53092 944
requisitos da ABNT Norma 13961:2010 - Produto deve ser
fabricado por madeira controlada do FSC: Armario Alto com
duas portas confeccionado em madeira prensada de MDP
(medium density particleboard) com ambas as faces em BP
(laminado melaminico de baixa pressdo) com textura tatil
com efeito 3D e protegdo antibacteriana, com acabamento
fosco ou semi fosco garantindo que néo haja reflexao; Bordos
em perfil termoplastico plano, no mesmo padrio do
revestimento; Corpo: Composto por tampo e base com
espessura de 25mm, com borda de 2,0mm de espessura.
Laterais, fundo, prateleiras e portas com 18mm de espessura
e acabamento em borda de 1mm de espessura. Travamento do
conjunto com sistema de montagem minifix, com buchas em
zamak cravadas no substrato e cavilhas. Portas: Duas portas
de abrir, com dobradigas em zamak, abertura 270°. Fechadura
tipo cremona com vardo para travamento das portas,
acompanhando 2 chaves escamoteaveis. Puxadores
embutidos em aluminio anodizado e acabamento com
ponteira em polipropileno com dimensdes 174mm x 44mm x
15mm (C x A x P). As portas devem estar de acordo com a
Norma ABNT NBR 13961:2010 referente ao ensaio de
estabilidade com as cargas verticais nas partes moveis.
Prateleiras: duas prateleiras, sendo 1 (uma) fixa e 1 (uma)
ajustavel com sistema de travamento através de suportes de
prateleira em zamack. Rodapé: Rodapé de ago carbono
tubular retangular de 20mm x 30mm. Para controle do
desnivel do piso possui 4 (quatro) sapatas niveladoras em
nylon injetado na superficie de contato ao chao, e acabamento
em chapa de aco estampado cromado ou zincado. As fitas de
bordo devem ser fixadas ao substrato dos painéis de madeira
por adesivo termo fusivel a base de Etileno Vinil Acetato,
aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “hot
melting”, devendo receber acabamento fresado apés a
colagem, configurando arredondamento dos bordos com raio
de 2,0mm para bordos de 2,0mm e 1,00mm para bordos de
1,0mm. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea,
nao devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou escorias. Todos os encontros de tubos devem receber solda
em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredondar os
cantos agudos. Pegas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de injegdo ou partes cortantes. Todos os
componentes metalicos recebem acabamento das superficies
por eletrodeposicdo de pigmentos 100%  solidos,
micronizados, compostos por resinas termofixas de base
epoxi-poliéster polimerizaveis as altas temperaturas (200°C),
formando uma pelicula pléastica uniforme com espessura
entre 40 a 100 microns e aderéncia x0/y0, aplicadas sobre a
superficie metalica tratada quimicamente em processo
nanoceramico de fosfatizagdo organica, livre de componentes
volateis e metais pesados toxicos, garantindo no processo de
pintura a resisténcia a névoa salina, sendo expostas a uma
atmosfera especificada na NBR 17088, com grau de corrosdo
determinado conforme a ISO 4628-3, ndo devendo ser maior
que Ril. Todas as terminagdes aparentes recebem
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acabamento em componentes injetados em resina
termoplastica de alta resisténcia a choques e atrito, ndo
permitindo pontos, frestas ou orificios entre 6,0 a 25,0mm de
diametro (conforme NBR 14006:2008). As bordas de portas,
prateleiras e outros elementos construtivos do armario
acessiveis ao usuario, bem como puxadores, devem ser
arredondados ¢ livres de rebarbas, e ndao devem ter arestas
cortantes conforme ensaio de bordas cortantes (5.8 da NM
300-1). O armario deve resistir as for¢as que possam provocar
elevagdo de um ou mais pontos de apoio, o que leva ao
tombamento do armario, de acordo com os ensaios de
estabilidade, previsto no item 6.2.3 da ABNT NBR
13961:2010. Cores: Estrutura: Cor Cinza. Madeira:
Madeirado noce améndoa.

DIMENSOES: Altura: 810mm (+/-3mm); Largura: 904mm
(+/-3mm); Profundidade: 506mm (+/-3mm).
DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor deverd
apresentar em cinco dias, amostra do armario acompanhado
da seguinte documentago técnica em nome do fabricante do
produto:

- Certificado atendendo aos requisitos da ABNT Norma
13961:2010.

- A empresa fabricante deve ser certificada FSC, e o produto
tem que ser fabricado por madeira controlada do FSC.
CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA
PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que na
fabricagdo do produto, 100% (cem por cento) dos
componentes de madeira utilizados séo oriundos de madeira
certificada. Todos os produtos ou subprodutos de madeira que
compdem o mobilidrio deverdo, obrigatoriamente, ser
oriundos de florestas nativas ou plantadas, tendo procedéncia
legal certificada de manejo florestal sustentavel.

- Certificado (selo) de Cadeia de Custodia CERFLOR ou
Certificado (selo) de Cadeia de Custédia FSC — Forest
Stewardship Council, ou similares, desde que emitidos por
entidade ou organismo credenciador (certificador)
reconhecido nacional ou internacionalmente, que garanta a
rastreabilidade de toda a cadeia produtiva; Os Certificados de
Cadeia de Custodia apresentados terdo sua validade
confirmada, por meio de consulta via internet nos sites das
entidades emissoras.

- Certificagdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metalicas acompanhado dos seguintes ensaios: -
Resistencia a Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina por
1200 horas de exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 -
Resistencia a Corrosdo por exposi¢do atmosfera timida
saturada por 1.200 horas de exposi¢io - ABNT NBR
8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do ao Diéxido
de enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio
para determinagdo da massa de fosfatizagdo ABNT NBR
9209-1986 - Determinagdo da verificacdo da espessura da
camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinacdo da
aderéncia NBR 11003:2023 - Determinagao da flexibilidade
por mandril conico ABNT NBR 10545-2014 - Determinagio
para medi¢do ndo destrutiva da espessura de pelicula seca
ASTM D7091-2022 - Determinagdo da verificacdo da
aderéncia da camada ASTM D3359- 2022 - Determinagao do
brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinagdo da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Orgénicos para efeitos de deformagao rapida
(impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) —
Determinagao efeitos de produtos quimicos doméstico (agua
fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de
sabdo; solugdo detergente; o6leo; ketchup; mostarda; café;
ché; oleo lubrificante) ASTM D1308-2020 — Avaliagdo da
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atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatorios de ensaio executados dentro de
um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da
solicitag@o para apresentagdo da documentagdo técnica.

06 MESA DE REUNIAO TRIPARTIDA Produto Certificado 72675 16
atendendo aos requisitos da ABNT Norma 13966:2008 -
Produto deve ser fabricado por madeira controlada do FSC:
Mesa para reunides, com tampo tripartido, confeccionados
em chapa de madeira prensada de MDP (medium density
particleboard) de 25mm de espessura, revestimento em
laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces
com textura tatil, com efeito 3D e protegdo antibacteriana,
com acabamento fosco ou semi fosco garantindo que nao haja
reflexdo, fita de bordo com espessura minima de 2mm para o
revestimento ¢ acabamento das bordas externas, em fita PVC
na cor e padrdo do revestimento, fixada pelo processo de
colagem com adesivo “hot melting”, devendo receber
acabamento fresado apos a colagem, configurando
arredondamento dos bordos com raio minimo de 2,5mm. As
laterais dos tampos externos possuem cantos arredondados
com raio de 70mm. A jungdo dos tampos ¢ feita através de
cavilhas plasticas e 4 chapas confeccionadas em chapa #16
com espessura de 1,5mm, fixadas através de parafusos
chipboard. Painéis, sendo, um central, em formato retangular
e dois de extremidade em formato trapezoidal,
confeccionados em chapa de madeira prensada de MDP
(medium density particleboard) de 18mm de espessura,
revestimento em laminado melaminico de baixa pressdo em
ambas as faces e topos encabecados com fita de bordo com
espessura de lmm. A fixagdo dos painéis ao tampo e na
estrutura metalica ¢ feita através de conjuntos minifix. Calha
de fiagdo sob o tampo para direcionamento dos cabos
confeccionada em chapa de ago carbono #22 (0,75mm).
Montantes estruturais, sendo, 3 conjuntos de pés, cada
estrutura é composta por coluna central fabricada em tubo de
acoredondo4” x 1,9mm. Na extremidade da coluna é soldada
uma travessa sob o tampo estampada em repuxo rebaixado de
forma estrutural em chapa 14 com espessura de 1,9mm. A
fixagdo da travessa ao tampo se da através de coxim plastico
e parafuso de rosca métrica. Entre a coluna e a travessa, dois
reforgos soldados e confeccionados em chapa 14 com
espessura de 1,9mm. Na parte inferior da coluna contém
soldadas 3 patas de apoio ao chdo, confeccionadas em chapa
14 com espessura de 1,9mm, estampadas em repuxo com
formato de “V” invertido e pontas arredondadas. Para
controle de desnivel, cada base recebe sapata niveladora
confeccionada em material plastico injetado, fixada através
de rebite rosca. Nas partes metalicas de todo o conjunto deve
ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em cdmara de névoa salina. Pintura dos
elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epoxi / Poliéster
eletrostatica lisa/brilhante ou micro texturizada polimerizada
em estufa, com espessura minima de 40 micrometros. Soldas
devem possuir superficie lisa ¢ homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escorias.
Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas e arredondar os cantos agudos. Pegas injetadas ndo
devem apresentar rebarbas, falhas de injegdo ou partes
cortantes. Cores: Estrutura: Cor Cinza. Madeira: Madeirado
noce améndoa.

DIMENSOES APROXIMADAS: Largura total: 3000 mm
(£3mm); Profundidade total: 990 mm (£3mm); Altura do
tampo até o chdo: 740mm (£3mm).

DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor deverd
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apresentar em cinco dias, amostra da mesa acompanhado da
seguinte documentagdo técnica em nome do fabricante do
produto:

- Certificado atendendo aos requisitos da ABNT Norma
13966:2008.

- A empresa fabricante deve ser certificada FSC, e o produto
tem que ser fabricado por madeira controlada do FSC.
CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA
PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que na
fabricagdo do produto, 100% (cem por cento) dos
componentes de madeira utilizados sdo oriundos de madeira
certificada. Todos os produtos ou subprodutos de madeira que
compdem o mobiliario deverdo, obrigatoriamente, ser
oriundos de florestas nativas ou plantadas, tendo procedéncia
legal certificada de manejo florestal sustentavel.

- Certificado (selo) de Cadeia de Custodia CERFLOR ou
Certificado (selo) de Cadeia de Custodia FSC — Forest
Stewardship Council, ou similares, desde que emitidos por
entidade ou organismo credenciador (certificador)
reconhecido nacional ou internacionalmente, que garanta a
rastreabilidade de toda a cadeia produtiva; Os Certificados de
Cadeia de Custodia apresentados terdo sua validade
confirmada, por meio de consulta via internet nos sites das
entidades emissoras.

- Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em
superficies metalicas acompanhado dos seguintes ensaios: -
Resistencia a Corrosdo por exposi¢do a Névoa Salina por
1200 horas de exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 -
Resistencia a Corrosdo por exposicdo atmosfera timida
saturada por 1.200 horas de exposi¢io - ABNT NBR
8095:2015 - Resistencia a Corrosao por exposi¢éo ao Dioxido
de enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio
para determinagdo da massa de fosfatizagio ABNT NBR
9209-1986 - Determinagdo da verificagdo da espessura da
camada ABNT NBR 10443-1983 - Determinagdo da
aderéncia NBR 11003:2023 - Determinagao da flexibilidade
por mandril conico ABNT NBR 10545-2014 - Determinagao
para medi¢do ndo destrutiva da espessura de pelicula seca
ASTM D7091-2022 - Determinagdo da verificagdo da
aderéncia da camada ASTM D3359- 2022 - Determinagao do
brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinagdo da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Orgénicos para efeitos de deformagio rapida
(impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) -
Determinagdo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua
fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solu¢do de
sabdo; solugdo detergente; o6leo; ketchup; mostarda; café;
cha; oleo lubrificante) ASTM D1308-2020 — Avaliagao da
atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatorios de ensaio executados dentro de
um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da
solicitagdo para apresentagdo da documentagdo técnica.

07 MESA REUNIAO REDONDA - Produto Certificado 85482 236
atendendo aos requisitos da ABNT Norma 13966:2008 -
Produto deve ser fabricado por madeira controlada do FSC:
Mesa reunido redonda, confeccionada em madeira prensada
de MDP (medium density particleboard) com BP (laminado
melaminico de baixa pressdo). Estrutura composta por pés e
travessas em ago carbono estampadas em repuxo e coluna
formada por tubo redondo. Estrutura confeccionada com
coluna em tubo redondo de 101,60mm, parede de 1,90mm em
aco carbono; Cinco bases de apoio ao chio em chapa de ago
#14 (1,90mm), estampada em repuxo com formato estrutural
com desenho organico em “V” invertido, pontas
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arredondadas, com dimensdes de 600mm x 80mm x 53mm
(Cx Ax L) e abertura para encaixe da coluna que recebe solda
por dentro do pé de forma que fique invisivel ao usuario; para
controle do desnivel do piso cada base possui sapata
niveladora em nylon injetado na superficie de contato ao
chdo. Travessas sob o tampo estampadas de forma estrutural
em chapa de ago carbono de 1,90mm de espessura, com
520mm x 67mm x 20mm (C x L x A), e estampo em repuxo
rebaixado para receber os parafusos e chanfros frontal e
posterior com angulo de 25° para acabamento. Tampo com
espessura de 25 mm elaborado em madeira prensada de MDP
(medium density particleboard) com ambas as faces em BP
(laminado melaminico de baixa pressdo) com textura tatil,
com efeito, 3D e prote¢do antibacteriana, acabamento fosco
garantindo que ndo haja reflexdo; Bordos em perfil
termoplastico plano, no mesmo padrao do revestimento, com
espessura de 2,5mm e raio da borda de contato com o usuario
de 2,5mm, de acordo com o item 3.5 da Norma ABNT NBR
13966:2008. A mesa devera atender aos requisitos
dimensionais para a superficie de trabalho, de acordo com o
item 4.1.1 da Norma ABNT NBR 13966:2008. As fitas de
bordo devem ser fixadas ao substrato dos painéis de madeira
por adesivo termo fusivel a base de Etileno Vinil Acetato,
aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “hot
melting”, devendo receber acabamento fresado apoés a
colagem, configurando arredondamento dos bordos com raio
de 2,5mm. Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escorias. Todos os encontros de tubos
devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem
ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas
e arredondar cantos agudos. Pegas injetadas ndo devem
apresentar rebarbas, falhas de inje¢do ou partes cortantes.
Todos os componentes metalicos recebem acabamento das
superficies por eletrodeposi¢do de pigmentos 100% sodlidos,
micronizados, compostos por resinas termo fixas de base
epoxi-poliéster polimerizaveis as altas temperaturas (200°C),
aplicadas sobre a superficie metalica tratada quimicamente
em processo nanoceramico de fosfatizagdo organica, livre de
componentes volateis e metais pesados toxicos, garantindo no
processo de pintura a resisténcia a névoa salina. Todas as
terminagdes aparentes recebem acabamento em componentes
injetados em resina termoplastica de alta resisténcia a
choques e atrito, ndo permitindo pontos, frestas ou orificios
entre 6,0 a 25,0mm de didmetro (conforme NBR
14006:2008). Cores: Estrutura: Cor Cinza. Madeira:
Madeirado noce améndoa.

Dimensodes Aproximadas: Altura: 740mm (+/-10mm) (do
chdo ao tampo); Diametro do Tampo: 1100mm (+/-3mm).
DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor devera
apresentar em cinco dias, a seguinte documentagéo técnica
em nome do fabricante do produto:

- Certificado atendendo aos requisitos da ABNT Norma
13966:2008.

- A empresa fabricante deve ser certificada FSC, e o produto
tem que ser fabricado por madeira controlada do FSC.
CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA
PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que na
fabricagdo do produto, 100% (cem por cento) dos
componentes de madeira utilizados sdo oriundos de madeira
certificada. Todos os produtos ou subprodutos de madeira que
compdem o mobilidrio deverdo, obrigatoriamente, ser
oriundos de florestas nativas ou plantadas, tendo procedéncia
legal certificada de manejo florestal sustentavel.

- Certificado (selo) de Cadeia de Custodia CERFLOR ou
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Certificado (selo) de Cadeia de Custéodia FSC — Forest
Stewardship Council, ou similares, desde que emitidos por
entidade ou organismo credenciador (certificador)
reconhecido nacional ou internacionalmente, que garanta a
rastreabilidade de toda a cadeia produtiva; Os Certificados de
Cadeia de Custodia apresentados terdo sua validade
confirmada, por meio de consulta via internet nos sites das
entidades emissoras.

- Certificagdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metalicas acompanhado dos seguintes ensaios: -
Resistencia a Corrosdo por exposi¢do a Névoa Salina por
1200 horas de exposi¢do — ABNT NBR 17088: 2023 —
Resistencia a Corrosdo por exposicdo atmosfera tmida
saturada por 1.200 horas de exposi¢do — ABNT NBR
8095:2015 — Resistencia a Corrosdo por exposi¢do ao
Dioxido de enxofre por 20 ciclos — ABNT NBR 8096:1983 —
Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizagdo ABNT
NBR 9209-1986 — Determinacéo da verificagdo da espessura
da camada ABNT NBR 10443-1983 — Determinagdo da
aderéncia NBR 11003:2023 — Determinagdo da flexibilidade
por mandril conico ABNT NBR 10545-2014 — Determinagao
para medi¢do ndo destrutiva da espessura de pelicula seca
ASTM D7091-2022 — Determinagdo da verificagdo da
aderéncia da camada ASTM D3359- 2022 — Determinagio do
brilho da superficie ASTM D523-18 — Determinagdo da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 — Resistencia de
Revestimentos Orgénicos para efeitos de deformagio rapida
(impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) —
Determinagdo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua
fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de
sabdo; solugdo detergente; Oleo; ketchup; mostarda; café;
cha; oleo lubrificante) ASTM D1308-2020 — Avalia¢do da
atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Serdo aceitos relatorios de ensaio executados dentro de
um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da
solicitago para apresentagdo da documentagdo técnica.
SUB-TOTAL LOTE 3 3.928
TOTALLOTE 1,2E 3 7.057

4. FUNDAMENTACAO DA CONTRATACAO

4.1.  Atualmente, a EMATER possui 591 (quinhentos e noventa e um) servidores distribuidos em 12
(doze) regionais, 204 (duzentos e quatro) unidades locais e 04 (quatro) estacdes experimentais,
considerando ainda, um acréscimo de 30% (trinta por cento) na forca de trabalho nas Unidades em
funcionamento, bem como, pela expansdo e abertura de novas Unidades Locais devido a avenga de
novos convénios com Prefeituras Municipais. O quantitativo foi estabelecido considerando tanto o
numero atual de servidores vinculados a EMATER, quanto a projecdo de novas contratagdes e do
concurso publico previsto para o exercicio de 2024.

4.2.  Assim, com o intuito de manter a boa gestdo, torna-se necessario uma estruturagdo mais
eficiente, na garantia da continuidade das atividades, junto aos produtores rurais, sobretudo as familias
da agricultura familiar. A eficiéncia operacional ¢ um aspecto crucial para o bom funcionamento de
nossa instituicdo. Moveis em boas condi¢des facilitam a execucgdo das atividades diarias, contribuindo
para um fluxo de trabalho mais agil e eficiente. O mobilidrio adequado evita a perda de tempo em ajustes,
manutengOes frequentes e diminui a probabilidade de paralisagdo de atividades, otimizando o
desempenho de nossas equipes.

4.3.  Por outro lado, o conforto e bem-estar dos colaboradores sdo fundamentais para garantir um
ambiente de trabalho saudavel e produtivo. O mobiliario desgastado pode causar desconforto
ergonomico, resultando em problemas de satude a longo prazo. Ao investir em mobiliario ergondémico e
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confortavel, proporcionaremos um ambiente de trabalho mais agradavel, aumentando a satisfagdo e a
motivacdo dos colaboradores no desempenho de suas fungdes diarias.

4.4. A imagem institucional da EMATER também ¢ um fator relevante a ser considerado. O estado
de nossas instalagdes e do mobilidrio reflete diretamente a imagem da institui¢do. Mobilidrio novo e
bem cuidado demonstra a preocupagdo da EMATER com a qualidade do servico prestado, transmitindo
uma imagem profissional, organizada e comprometida com o desenvolvimento rural sustentavel.

4.5.  Além disso, a troca do mobiliario atual por modelos mais modernos ¢ duraveis resultara em
economia a longo prazo. A manutencao frequente e substitui¢do constante de pecas serdo reduzidas,
proporcionando uma significativa economia de recursos financeiros da institui¢ao.

4.6. Por fim, a aquisi¢ao de mobiliario de escritorio atualizado estd em consonancia com a politica
da EMATER de proporcionar um ambiente de trabalho adequado e alinhado as normas de ergonomia e
seguranca estabelecidas pelas leis vigentes, demonstrando nosso compromisso com o cumprimento das
regulamentacdes e melhores praticas no &mbito do desenvolvimento rural sustentavel.

S. UTILIZACAO DO SISTEMA DE REGISTRO DE PRECOS — SRP

5.1. O Sistema de Registro de Pregos regula-se pelas normas e procedimentos previstos na Lei
Federal n° 8.666 de 21 de junho de 1993, em seu art. 15, inciso II, Lei Federal n° 10.520 de 14 de maio
de 2002, em seu art. 11, Decreto Estadual n° 7.437, de 06 de setembro de 2011.

5.2. A opcdo pela adogdo do SRP deve-se ao fato de este sistema ser um forte aliado aos principios
da eficiéncia e da economicidade, por ser um procedimento que resulta em vantagens a Administracao,
reduzindo a quantidade de licitagdes, por registrar precos e disponibiliza-los por um ano, em Ata, para
quando surgir a necessidade, executar o objeto registrado, sem entraves burocraticos. Assim, enquadra-
se no Decreto Estadual n® 7.437/11, artigo 2°, inciso I, Il e I'V.

Art. 3° O Sistema de Registro de Pregos podera ser adotado nas seguintes hipoteses:
I - quando, pelas caracteristicas do bem ou servico, houver necessidade de
contratagdes frequentes;

I - quando for mais conveniente a aquisi¢do de bens com previsdo de entregas
parceladas ou contratag@o de servigos necessarios 8 Administra¢do para o desempenho
de suas atribuigdes;

(...)
IV — Quando, pela natureza do objeto, ndo for possivel definir previamente o
quantitativo a ser demandado pela Administragdo.

5.3. Sistema de Registro de Pregos ndo vincula ou obriga de qualquer modo a Administragdo, no
tocante a dar seguimento ao procedimento, findo o qual, sobressair-se-a a eventual contratagdo do objeto,
tampouco, gera quaisquer obrigagdes diretas e reflexas aos participantes do certame, consoante ao
asseverado no § 4° do art. 15, Lei n° 8.666/93.

5.4.  Ocritério de escolha para a realiza¢do do certame licitatorio por SRP fora adotado objetivando,
quando das eventuais e futuras aquisi¢des de mobiliario administrativo, economicidade, eficiéncia,
celeridade nos procedimentos e o atendimento irrestrito aos interesses coletivos e aos principios
norteadores da atividade administrativa.

5.5. A utilizagdo do Sistema de Registro de Precos vem corroborar com as necessidades da
EMATER, uma vez que ela utiliza o sistema de parcerias por meio de convénios com os municipios,
visando a implementagdo de unidades locais de apoio aos agricultores. Atualmente, existem 204
unidades distribuidas nos 246 municipios do Estado de Goias. Portanto, ao considerar a possibilidade
de uma nova implantagdo, é crucial antecipar a eventual demanda por mobiliario no espago onde a
EMATER ainda ndo esta estabelecida.

5.6.  Por fim, ha ainda a expectativa de novas contratagdes ¢ realiza¢do de concurso publico no
exercicio de 2024, exigindo o aparelhamento das unidades que receberdo os novos servidores.

5.7.  Vigéncia e utilizacio da ata de registro de precos:
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5.7.A. O prazo de validade da Ata de Registro de Precos serd de 12 (doze) meses, contados a partir da
data de sua publicagdo.

5.7.B. Desde que devidamente justificada a vantagem, a Ata de Registro de Pregos, durante sua
vigéncia, pode ser utilizada por qualquer 6rgdo ou entidade da Administracdo Publica que ndo tenha
participado do certame licitatorio, mediante anuéncia da Diretoria de Gestdo Integrada da EMATER.
5.7.C. Os orgaos e entidades que ndo participaram do registro de precos, quando desejarem fazer uso
da Ata de Registro de Precos, devem consultar a Diretoria de Gestdo Integrada da EMATER para
manifestagdo sobre a possibilidade de adesao.

5.7.D. Cabe ao fornecedor beneficiario da Ata de Registro de Pregos, observadas as condi¢des nela
estabelecidas, optar pela aceitagdo ou ndo do fornecimento decorrente de adesdo, desde que ndo
prejudique as obrigacdes presentes e futuras resultantes da ata, assumidas com o 6rgdo gerenciador e
orgdos participantes.

5.7.E. A liberagdo de adesdo as atas de registro de prego para 6rgaos e entidades ndo participantes,
integrantes da administragdo do Estado de Goias, ndo podera exceder, na sua totalidade, a cem por cento
dos quantitativos originalmente registrados na Ata de Registro de Pregos.

5.7.F. A liberag¢ao de adesdo as atas de registro de prego resultantes de licitagdes promovidas pelo
Estado de Goias a outros entes federados, ndo podera exceder, na sua totalidade, a cem por cento dos
quantitativos originalmente registrados na Ata de Registro de Pregos.

5.7.G. Apbs a autorizagdo pela Diretoria de Gestao Integrada da EMATER, o 6rgdo ndo participante
deve efetivar a aquisi¢ao ou contratagdo solicitada em até noventa dias, observado o prazo de vigéncia
da ata.

5.7.H. Competem ao orgdo ndo participante os atos relativos a cobranca do cumprimento pelo
fornecedor das obrigacdes contratualmente assumidas e a aplicagdo, observados a ampla defesa e o
contraditorio, de eventuais penalidades decorrentes do descumprimento de clausulas contratuais, em
relacdo as suas proprias contratagdes, informando as ocorréncias a Diretoria de Gestdo Integrada da
EMATER.

6. REQUISITOS DA CONTRATACAO

6.1. O objeto da contratagdo deve seguir todos os requisitos € padrdes regionais ou nacionalmente
estabelecidos.
6.2. Garantia da contratacio:

6.2.A. O adjudicatario, no prazo de 10 (dez) dias Uteis apds a assinatura do Termo de Contrato, prestara
garantia no valor correspondente a 5% (cinco por cento) do valor do Contrato, conforme disposto no art.
56 da Lei n® 8.666, de 1993.

6.2.B. Cabera ao contratado optar por uma das seguintes modalidades de garantia:

6.2.B.A. caucdo em dinheiro ou em titulos da divida publica, devendo estes ter sido emitidos sob
a forma escritural, mediante registro em sistema centralizado de liquidacao e de custddia autorizado pelo
Banco Central do Brasil e avaliados pelos seus valores econémicos, conforme definido pelo Ministério
da Fazenda.

6.2.B.B. seguro-garantia.

6.2.B.C. fianca bancéria.

6.2.C. A garantia em dinheiro devera ser efetuada em favor da Contratante, na Caixa Econdmica
Federal.

6.2.D. No caso de alterag@o do valor do contrato, ou prorrogacao de sua vigéncia, a garantia devera ser
readequada ou renovada nas mesmas condigoes.
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6.2.E. Se o valor da garantia for utilizado total ou parcialmente em pagamento de qualquer obrigagao,
a Contratada obriga-se a fazer a respectiva reposi¢ao no prazo maximo de 05 (cinco) dias tuteis, contados
da data em que for notificada.

6.2.F. A Contratante executara a garantia na forma prevista na legislacdo que rege a matéria.

6.2.G. A garantia prestada pelo contratado sera liberada ou restituida apds a execucdo do contrato e,
quando em dinheiro, atualizada monetariamente. (artigo 56, §4° da Lei n® 8666/93).

7. MODELO DE EXECUCAO DO OBJETO

7.1. A entrega devera ser efetuada na Sede da Agéncia Goiana de Assisténcia Técnica, Extensao
Rural e Pesquisa Agropecuaria, situado na Rodovia R-2, Quadra Area, Lote AR-3 Campus Samambaia,
Goiadnia — GO, CEP: 74690-631, em até¢ 30 (trinta) dias tteis, contados da data recebimento da
Requisicdo de Bens e Servicos pela contratada, mediante conferéncia obrigatoria por servidor de
recebimento da contratante.

7.2.  Os bens serdo recebidos provisoriamente no prazo de 05 (cinco) dias tteis, pelo(a) responsavel
pelo acompanhamento e fiscalizacdo do contrato, para efeito de posterior verificacdo de sua
conformidade com as especifica¢des constantes neste Termo de Referéncia.

7.3.  Os bens poderdo ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo com as
especificagdes constantes neste Estudo Técnico Preliminar, Termo de Referéncia e na proposta, devendo
ser substituidos no prazo de 10 (dez) dias corridos, a contar da notificagdo da CONTRATADA, as suas
custas, sem prejuizo da aplicacdo das penalidades.

7.4. Os bens serdo recebidos definitivamente no prazo de 20 (vinte) dias corridos, contados do
recebimento provisorio, apds a verificagdo da qualidade e quantidade do material e consequente
aceitagdo mediante termo circunstanciado.

7.5.  Nahipdtese de a verificagdo a que se refere o subitem anterior ndo ser procedida dentro do prazo
fixado, reputar-se-a como realizada, consumando-se o recebimento definitivo no dia do esgotamento do
prazo.

7.6. O recebimento provisorio ou definitivo do objeto ndo exclui a responsabilidade da
CONTRATADA pelos prejuizos resultantes da incorreta execug@o do contrato.

7.7. A responsabilidade pela montagem dos mobiliarios, objeto deste Termo de Referéncia, ¢ da

CONTRATADA, nao cabendo ao setor recebedor sua regulariza¢ao ou percepgdo no caso de montagem
incorreta.

7.8. As despesas com o carregamento, transporte e descarregamento ocorrerdo por conta da
CONTRATADA.

7.9.  Ocorrerdo por conta da CONTRATADA, toda e qualquer despesa com ensaios, testes, laudos e
demais provas exigidas por normas técnicas oficiais, para a perfeita execu¢do dos objetos deste
instrumento, caso se faga necessario.

7.10.  Os materiais serdo recebidos pelo requisitante, ou junto ao responsavel pelo recebimento da
CONTRATANTE, mediante Termo de Recebimento, para verificacdo da conformidade com as
exigéncias contidas neste Termo de Referéncia, o qual devera ser entregue em embalagem propria para
o transporte em perfeitas condi¢des, sob pena de ndo recebimento dos mesmos.

7.11.  Prestar todos os esclarecimentos que lhe forem solicitados pelo CONTRATANTE, no que
referir-se ao objeto, atendendo prontamente a quaisquer reclamagoes.

7.12.  Os produtos deverao ser entregues em suas embalagens originais que facilitem conferéncias de
data, lote e quantidades.

7.13.  Os produtos definidos deverdo ser novos, originais ¢ de 6tima qualidade, livres de defeitos,
imperfei¢des e outros vicios que impecam a usabilidade, observando rigorosamente as caracteristicas
especificadas no Termo de Referéncia, devendo ser apresentados nas embalagens originais dos
fabricantes, adequadas para proteger seu contetido contra danos durante o transporte até o local de
entrega e mantendo as caracteristicas fisicas do produto.
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7.14. Comunicar, por escrito e imediatamente, ao responsavel pelo recebimento do produto, ou
quando for o caso, ao gestor responsavel pelo contrato, qualquer motivo que impossibilite a entrega dos
itens, nas condi¢des pactuadas.

7.15. A recusa injustificada em entregar o objeto no prazo estipulado caracteriza descumprimento
total da obrigacdo assumida, sujeitando-o as penalidades previstas em lei.

7.16. Os materiais que apresentarem defeitos, imperfeicdes, alteracdes, irregularidades, ¢ ou
apresentarem caracteristicas discrepantes as descritas neste Termo de Referéncia, ainda que constatados
depois do recebimento definitivo, o fornecedor sera notificado para sana-los ou substitui-los,
parcialmente ou na sua totalidade, a qualquer tempo, no prazo maximo de 05 (cinco) dias tteis, as suas
expensas.

7.17. A CONTRATADA devera providenciar a imediata corre¢do das defici€ncias, falhas ou
irregularidades constatadas, sem 6nus para o CONTRATANTE, caso verifique que 0os mesmos ndo
atendem as especificagdes deste Estudo Técnico Preliminar e Termo de Referéncia.

7.18. Todos os encargos decorrentes da execucao contratual, tais como: obrigagdes civis, trabalhistas,
fiscais, previdenciarias assim como despesas com transporte distribuigao e quaisquer outras que incidam
sobre a contratagdo, serdo de exclusiva responsabilidade da CONTRATADA.

7.19. Nao serdo aceitos, em hipdtese alguma, produtos reaproveitados e/ou falsificados.

8. MODELO DE GESTAO DO CONTRATO

8.1.  Responsabilidade da Contratada

8.1.A. N2ao obstante o fornecedor ser o Unico responsavel pela entrega do objeto ou prestagdo de
servigo, a Administragdo se reserva no direito de exercer a mais ampla e completa fiscaliza¢ao sobre o
fornecimento ou prestacao de servigo, nos termos da legislacdo aplicavel.

8.1.B. O fornecedor sera responsavel pelos danos causados diretamente a8 Administragdo ou a terceiros
em razdo da execugdo do contrato, e ndo excluird nem reduzira essa responsabilidade a fiscalizagdo ou
0 acompanhamento pela Administracdo.

8.2. Comunicacio

8.2.A. As comunicac¢les entre o orgdo ou entidade e o fornecedor serdo realizadas por escrito,
admitindo-se o uso de notificagdo ou mensagem eletronica utilizando o e-mail institucional.

8.3. Reuniao inicial do contrato

8.3.A. Apds a assinatura do contrato ou instrumento equivalente, o 6rgao ou entidade podera convocar
o representante da empresa fornecedora para reunido inicial para apresentacdo do Plano de Gestao do
Contrato, que contera informagdes acerca das obrigagcdes contratuais, dos mecanismos de fiscalizacdo,
das estratégias para execucao do objeto, do plano complementar de execucao do fornecedor, quando
houver, do método de afericao dos resultados e das sanc¢des aplicaveis, dentre outros.

8.4. Registro de Ocorréncias

8.4.A. Serdo registradas todas as ocorréncias relacionadas a execuc¢ao do contrato, com a descri¢do do
que for necessario para a regularizagdo das faltas ou dos defeitos observados.

8.5. Gestao e fiscalizacio do contrato

8.5.A. O contrato serd acompanhado pelo gestor/fiscal do contrato, ou seus respectivos substitutos,
formalmente designados, responsaveis pela fiscalizagdo, acompanhamento e verificagdo da perfeita
execucao contratual, em todas as fases até a finalizagdo do contrato.

8.5.B. O gestor/fiscal do contrato coordenara a atualizagdo do processo de acompanhamento e
fiscalizacdo do contrato e sera responsavel pela comunicagdo com representantes do fornecedor.

8.5.C. O gestor/fiscal do contrato coordenard as atividades relacionadas a fiscalizagdo técnica,
administrativa e setorial, aos atos preparatorios a instrugdo processual e encaminhara a documentagio
pertinente ao setor de contratos para a formaliza¢ao dos procedimentos relativos a alteragdo, prorrogagao
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ou rescisdo contratual ou para a formalizag@o de processo administrativo de responsabilizacao para fins
de aplicagdo de sangoes.

8.6. Fiscalizacao técnica e administrativa

8.6.A. O gestor/fiscal do contrato acompanhard a execuc¢do do contrato, para que sejam cumpridas
todas as condigdes estabelecidas no contrato, de modo a assegurar os melhores resultados para a
Administracgao.

8.6.B. O gestor/fiscal acompanhara o contrato com o objetivo de avaliar a execucdo do objeto nas
condi¢des contratuais e, se for o caso, aferir se a quantidade, a qualidade, o tempo ¢ 0 modo da prestagio
ou da execucdo do objeto estdo compativeis com os indicadores estabelecidos no edital para o
pagamento, com possibilidade de solicitar o auxilio ao fiscal administrativo ou setorial, e ainda informar
ao gestor do contato, em tempo hdbil, a ocorréncia relevante que demandar decisdo ou adogdo de
medidas que ultrapassem sua competéncia ou a existéncia de riscos quanto a conclusdo da execu¢do do
objeto contratado que estdao sob sua responsabilidade.

8.6.C. O gestor/fiscal do contrato acompanhard os aspectos administrativos contratuais quanto as
obrigacdes previdenciarias, fiscais e trabalhistas e ao controle do contrato no que se refere a revisoes,
reajustes, repactuacdes e providéncias nas hipoteses de inadimplemento.

8.7. Verificacao da manutencio das condi¢des de habilitacao do fornecedor

8.7.A. O fornecedor devera manter, durante toda a execugao do contrato, em compatibilidade com as
obrigagodes por ele assumidas, todas as condi¢cdes exigidas para a habilitagdo na licitagdo, ou para a
qualificacdo, na contratacdo direta.

8.7.B. Constatando-se a situagdo de irregularidade do fornecedor, o gestor/fiscal devera notificar o
fornecedor para que, no prazo de 05 (cinco) dias uteis, regularize sua situagdo ou, no mesmo prazo,
apresente sua defesa. O prazo podera ser prorrogado uma vez, por igual periodo, por motivo justo e a
critério da Administragao.

8.7.C. Nao havendo regularizagdo ou sendo a defesa considerada improcedente, a Administragdo
devera adotar as medidas necessarias a rescisdo contratual por meio de processo administrativo,
assegurado ao fornecedor o contraditdrio e a ampla defesa.

8.7.D. Havendo a efetiva execugdo do objeto durante o prazo concedido para a regularizagdo, os
pagamentos serdo realizados normalmente, até que se decida pela rescisdo do contrato.

9. CRITERIOS DE RECEBIMENTO E FORMA DO PAGAMENTO

9.1. Recebimento do objeto:

9.1.A. Os mobilirios serdo recebidos provisoriamente imediatamente ap0s a entrega, juntamente com
a Nota Fiscal, pelo gestor/fiscal do contrato, a fim de validar a conformidade dos equipamentos com as
especificagdes constante neste Termo de Referéncia.

9.1.B. Apos o recebimento provisorio, ndo havendo nenhuma substitui¢do a ser realizada, sera recebido
em carater definitivo no prazo de 05 (cinco) dias uteis a partir do recebimento provisorio.

9.1.C. O recebimento provisorio ou definitivo do objeto ndo exclui a responsabilidade da Contratada
pelos prejuizos resultantes da incorreta execucdo do contrato, ou, em qualquer época, das garantias
concedidas e das responsabilidades assumidas em contrato e por forca das disposigdes legais em vigor
(Lein® 10.406, de 2002).

9.1.D. Os mobiliarios poderdo ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo com as
especificacdes constantes neste Termo de Referéncia e na proposta, devendo ser
corrigidos/refeitos/substituidos no prazo de 10 (dez) dias corridos, as custas da Contratada, sem prejuizo
da aplicagdo de penalidades.

9.2.  Prazos e condi¢des de pagamento:
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9.3. O pagamento serd realizado no prazo méaximo de até 30 (trinta) dias, contados a partir do
recebimento da Nota Fiscal, através de ordem bancaria, para crédito em banco, agéncia e conta corrente
indicados pelo contratado.

9.4. A Nota Fiscal ou instrumento de cobranca equivalente deverd ser obrigatoriamente
acompanhado da comprovagdo da regularidade fiscal, constatada por meio de consulta on-line ao
CADFOR.

9.5. O fornecedor que estiver em situacdo de irregularidade junto ao CADFOR deverd entregar
juntamente com a Nota Fiscal ou documento de cobranga equivalente, os documentos que porventura
estiverem vencidos para fins de atualizagao pelo CADFOR.

9.6.  Aequipe de fiscalizacdo do contrato realizara consulta ao Cadastro Unificado de Fornecedores
do Estado — CADFOR, bem como no Cadastro de Inadimplentes — CADIN estadual, para verificar a
manutencdo das condi¢des de habilitacdo.

9.7.  Caso seja constatado que o fornecedor esteja em situagdo de irregularidade perante o Cadastro
Unificado de Fornecedores do Estado — CADFOR, este sera notificado por escrito para, no prazo de 5
(cinco) dias uteis, encaminhar ao Gestor do Contrato os documentos que porventura estiverem vencidos,
ou, N0 mesmo prazo, apresentar sua defesa.

9.8.  Caso seja constatado que o fornecedor esteja em situagdo de irregularidade perante o Cadastro
de Inadimplentes — CADIN estadual, este sera notificado por escrito para, no prazo de 5 (cinco) dias
uteis, regularizar sua situagdo ou, no mesmo prazo, apresentar sua defesa.

9.9.  Os prazos referidos neste item poderao ser prorrogados uma vez, por igual periodo, a critério da
Administracédo.

9.10. Nao havendo regularizacdo ou sendo a defesa considerada improcedente, a Administragdo
comunicara a Controladoria-Geral do Estado a inadimpléncia do fornecedor.

9.11. Persistindo a irregularidade, a Administragdo devera adotar as medidas necessarias a rescisdo
dos contratos em execugdo, assegurado o contraditério e a ampla defesa, por meio de processo
administrativo a ser instaurado.

9.12. Havendo a efetiva prestacdo dos servicos ou o fornecimento dos bens, os pagamentos serdo
realizados normalmente, até que se decida pela rescisdo contratual, se o fornecedor nédo regularizar sua
situagdo no CADFOR e/ou no CADIN, salvo nas hipdteses em que houver indicios das infragdes
administrativas previstas na Lei 8.666/93, caso em que a reten¢do dos créditos ndo excedera o limite dos
prejuizos causados a Administragdo.

9.13. O Gestor do Contrato devera disponibilizar a Nota Fiscal, com seu respectivo atesto, ao setor
financeiro, em até 5 (cinco) dias uteis apds o atesto.

9.14. Liquidacio da Despesa:

9.15. O registro da liquidacdo da despesa no Sistema de Programacdo e Execucdo Orgamentaria e
Financeira — SIOFINET devera ser realizado pelo setor financeiro em até 15 (quinze) dias uteis apos o
atesto da execug¢do do objeto.

9.16. Para fins de liquidagdo, o setor financeiro devera verificar se a Nota Fiscal ou instrumento de
cobranga equivalente apresentado expressa os elementos necessarios ¢ essenciais do documento, tais
como:

9.16.A. O prazo de validade e a data da emissao.

9.16.B. Os dados do contrato e do 6rgédo ou entidade da Administragao.

9.16.C. O periodo respectivo de execugdo do contrato o valor a pagar.

9.16.D. Eventual destaque do valor de retengdes tributarias cabiveis.

10. FORMA E CRITERIOS DE SELECAO DO FORNECEDOR
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10.1.  Qualificacido econdomico-financeira

10.1.A. O Balango Patrimonial e demonstrag@o contabil do tltimo exercicio social, ja exigiveis na forma
da lei, que comprove a boa situacao financeira da proponente, vedada a sua substituicdo por balancetes
ou balangos provisorios.

10.1.B. O referido balango quando escriturado em forma nao digital devera ser devidamente certificado
por profissional registrado no Conselho de Contabilidade, mencionando obrigatoriamente, o niimero do
livro diario e folha em que o mesmo se acha transcrito. Se possivel, apresentar também termos de
abertura e de encerramento dos livros contabeis.

10.1.C. O referido balan¢o quando escriturado em livro digital devera vir acompanhado de “Recibo de
entrega de livro digital”. Se possivel, apresentar também termos de abertura e de encerramento dos livros
contabeis.

10.1.D. Quando Sociedade Anonima—S.A, o balanco patrimonial deverd estar devidamente registrado
na Junta Comercial ou vir acompanhado da Certiddo da Junta Comercial que ateste o arquivamento da
ata da Assembleia Geral Ordinaria de aprovagdo do Balango Patrimonial, conforme prevé o §5° do artigo
134, da Lei n° 6.404/76.

10.1.E. Comprovagdo de possuir patrimonio liquido de 10% (dez por cento) do valor da proposta,
conforme § 3° do art. 31 da Lei 8.666/93.

10.1.F. A comprovac¢ao que trata o subitem anterior sera feita por meio de balango patrimonial do ultimo
exercicio social, vedada a sua substitui¢do por balancetes ou balangos provisorios.

10.2. Amostra

10.2.A. Relatorios de ensaios, Declaragdes, Laudos e Certificados de Conformidade solicitados para os
itens que compodem os lotes, deverdo ser autenticados em cartorio, ou por servidor da Administragdo ou
originais.

10.2.B. O Orgdo contratante se reserva no direito de solicitar AMOSTRA de um ou mais itens que
compdem os lotes, para conferéncia da qualidade dos mesmos.

10.2.C. Na analise da amostra serdo considerados como o atendimento as especificagdes, a qualidade
do material e dos acabamentos e a adequacdo da solucdo proposta. Serdo observados os seguintes
critérios: tonalidade, formato/design, tamanho/medidas minimas, qualidade/estrutura/plasticos, normas
da ABNT/Inmetro.

10.2.D. No caso de ndo haver entrega das amostras ou ocorrer atraso, sem justificativa aceita, ou
havendo entrega de amostras fora das especificagdes previstas, a proposta do licitante serd recusada.
10.2.E. As amostras deverdo ser entregues na Agéncia Goiana de Assisténcia Técnica, Extensdo Rural
e Pesquisa Agropecuario no seguinte endereco: Rodovia R-2, Quadra Area, Lote AR-3 Campus
Samambaia, Goiania — GO, CEP: 74690-631.

10.2.F. As amostras deverdo estar devidamente identificadas com o nome do licitante, conter os
respectivos prospectos e manuais, se for o caso, e dispor na embalagem ou documento anexo
informagdes quanto as suas caracteristicas, tais como data de fabricagdo, prazo de validade, garantia,
quantidade do produto, marca, nimero de referéncia, cédigo do produto e modelo.

10.2.G. As amostras solicitadas e aprovadas ndo constituem em parte dos quantitativos totais solicitados
para o item do devido lote, tendo em vista sua utilizagdo para analise da compatibilidade do produto
cotado com as especificacdes técnicas solicitadas.

10.2.H. Os exemplares colocados a disposicdo da Administragdo serdo tratados como prototipos,
podendo ser manuseados, desmontados ou instalados pela equipe técnica responsavel pela andlise, bem
como conectados a equipamentos e submetidos aos testes necessarios.

10.2.1. Os licitantes deverdo colocar a disposi¢do da Administragao, todas as condigdes indispensaveis
a realizagdo de testes e fornecer sem O6nus, 0s manuais impressos em lingua portuguesa, necessarios ao
seu perfeito manuseio, quando for o caso.

10.2.J. Serdo rejeitadas as amostras que apresentarem problemas durante a andlise técnica e
apresentarem divergéncias quanto as especificagoes.
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10.2.K. O Laudo de Verificacdo das Amostras tera carater eliminatério no caso de ndo aprovacio das
mesmas.

10.2.L. A ndo apresentacdo das amostras, dentro do prazo estabelecido, implica a imediata
desclassificagdo do licitante vencedor do lote.

10.2.M.0O prazo para apresentacdo das amostras sera de 05 (cinco) dias uteis.

10.3. Proposta

10.3.A. Apresentar junto a proposta de preco catalogos ou desenhos técnicos dos mobiliarios constando
marca, modelo, procedéncia.

10.3.B. O fornecedor devera estar ciente e levar em consideragdo, além das especificagdes e condigdes
estabelecidas no instrumento contratual, o atendimento dos seguintes requisitos:

10.3.C. Nos pregos propostos deverdo estar inclusos todos os custos necessarios para o atendimento do
objeto desta licitagdo, bem como todos os materiais, equipamentos, impostos, encargos trabalhistas,
previdenciarios, fiscais, comerciais, taxas, deslocamentos de pessoal, treinamento, garantia, montagem
e instalag@o e quaisquer outros que incidam ou venham a incidir sobre o objeto constante da proposta.
10.3.D. Os pregos deverao ser cotados em moeda corrente nacional e neles deverdo estar inclusas todas
e quaisquer despesas, tais como: [PI e demais impostos, encargos sociais, seguros, taxas, tributos diretos
e indiretos incidentes sobre o fornecimento dos materiais.

10.3.E. A proposta entregue sera considerada com prazo de validade de 60 (sessenta) dias, contados da
data da sessdo publica de abertura do Pregdo.

10.3.F. Serao desclassificadas as propostas:

a) que nao atendam as especificagdes e exigéncias da contratagdo ou que apresentem dispositivos
contrarios a lei e a regulamentacdo vigente;

b) que contiverem precos ou vantagens de qualquer natureza ou descontos ndo previstos neste
procedimento, inclusive financiamentos subsidiados ou a fundo perdido;

¢) que forem omissas, vagas, apresentarem irregularidades ou defeitos capazes de dificultar o
julgamento, bem como as que apresentarem pre¢os ou vantagens baseadas nas ofertas de outros
fornecedores.

d) A proposta devera limitar-se ao objeto desta licitagcdo, sendo desconsideradas quaisquer alternativas
de prego ou qualquer outra condi¢do ndo prevista.

10.3.G. Independentemente de declaracdo expressa, a simples apresentacdo das propostas implica
submissao a todas as condi¢des estipuladas neste Estudo Técnico Preliminar e no Termo de Referéncia.
10.3.H. A Proposta de Prego sera considerada completa e abrangera todos os custos necessarios ao
objeto.

10.4. Qualificacio técnica

10.4.A. A qualificacao técnica sera comprovada mediante a apresentagdo de:

10.4.A.A.A. No minimo 1 (um) atestado fornecido por pessoa juridica de direito publico ou privado,
comprovando que a Licitante ja forneceu, satisfatoriamente, objeto compativel com o desta licitagdo. O
atestado devera conter, no minimo: o nome da empresa/orgao contratante, o0 nome do responsavel por
sua emissao ¢ telefone para contato, caso necessario.

10.4.A.A.B.  Nao serdo aceitos atestados com objeto genérico, ou seja, devera constar no respectivo
Atestado nomenclatura compativel com o item de seu interesse.

10.4.A.A.C.  Pregoeiro (a) podera determinar qualquer diligéncia que entender necessaria para
verificar a autenticidade e legitimidade do atestado ou de qualquer documento que lhe suscitar davidas.
10.4.A.A.D.  Atestado de Capacidade Técnica, em nome da licitante, pertinente e compativel em
prazo e caracteristicas com o objeto licitado, fornecido por pessoa juridica de direito publico ou privado,
através do qual fique comprovada a capacidade de fornecimento de no minimo 40% da quantidade
estimada de cada lote.

10.4.A.A.E.  Admitir-se ao somatério dos quantitativos consignados em atestados que comprovem o
fornecimento do objeto.

10.4.A.A.F.  Para participar da licitagdo os concorrentes deverdo apresentar os documentos abaixo
descritos além dos previstos nos artigos 27 a 31 da 8.666/93.

10.4.A.A.G.  Apresentar declaragdo de garantia minima de 1 (um) ano para os produtos, sob pena de
ndo aceita¢do da proposta no caso de descumprimento desta solicita¢do, indicando o CNPJ/MF, a razao
social e endereco com telefone e correio eletronico da empresa.
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10.4.A.A.-H.  No caso de o licitante ser uma revenda dos produtos ofertados devera enviar documento
emitido pelo fabricante do(s) imobilizados(s), em papel timbrado, assinado por representante
devidamente constituido, indicando que o licitante ¢ seu revendedor autorizado a comercializar o
produto de sua fabricagcdo, bem como prestar manutengdo para reposicdo de pecas, sempre que
solicitado, como também dar garantia de 1 (um) ano.

10.4.AA.L No caso de o licitante ser o proprio fabricante dos produtos ofertados deverd enviar
documento dirigido ao Pregoeiro, em papel timbrado, assinado por representante devidamente
constituido com firma reconhecida e indicando a si propria como prestadora da manutencdo ou
indicando empresa autorizada a prestar manutengdo, sempre que solicitado, e apresentar garantia de 1
(um) ano.

10.4.A.A. Ap6s a habilitagdo poderd o licitante ser inabilitado por motivo relacionado com a
capacidade juridica, regularidade fiscal, qualificacdo economico-financeira, qualificacdo técnica e/ou
inidoneidade, em razdo de fatos supervenientes ou somente conhecidos apds o julgamento.

10.5. O critério de julgamento da proposta é o menor prego global por lote.

10.6. Asregras de desempate entre propostas sdo as discriminadas no edital.

11. JUSTIFICATIVA DA ESCOLHA DA ADJUDICACAO POR LOTE

11.1. Visando uma padroniza¢do, maior agilidade e economicidade para o Estado, estd sendo
elaborado um registro de precos, por meio de pregdo eletronico, para aquisicdo de mobilidrio de
escritorio para serem adquiridas para as unidades locais, regionais e estagdes experimentais.

11.2. Considerando a padronizagdo necessaria, aliada a qualidade do mobiliario a ser entregue, foram
agrupados em 03 (trés) lotes de materiais afins, no total de 11 (onze) itens distribuidos da seguinte forma:
Lote 01 — ACO (com um item), Lote 02 — ASSENTO INDIVIDUAL/MULTIPLO (com trés itens) e
Lote 03 — CORPORATIVO (com sete itens), buscando desta forma, a eficiéncia e ndo correndo o risco
de produgdes e qualidades diferentes, além de eliminar/diminuir o risco de prejuizos no processo de
distribuicao, caso uma empresa atrase ou nao proceda a entrega de itens pertencentes a determinado lote.
11.3. A intencionalidade é assegurar a entrega de mobilidrio enquanto politica publica focada em
contribuir para o desenvolvimento rural sustentdvel por meio de inovagdo, proporcionando o aumento
da renda e da qualidade de vida no campo.

12. DA SUBCONRATACAO
12.1. Nao sera admitida a subcontratagao.
13. CRITERIOS DE SUSTENTABILIDADE

13.1.  Os critérios de sustentabilidade sdo aqueles previstos nas especificagdes do objeto.

13.2. Destaca-se entre os critérios:

13.2.A. As embalagens dos mobiliarios devem ser constituidas de material reciclavel e/ou degradavel,
em conformidade a Lei 12.305/2010 que elenca como um dos objetivos da Politica Nacional de Residuos
Soélidos dar prioridade, nas aquisigdes e contratacdes governamentais, para produtos reciclados e
reciclaveis.

13.2.B. O mobilidrio fabricado com madeira ou seus derivados deve observar os critérios da
rastreabilidade e da origem dos insumos de madeira a partir de fontes de manejo sustentavel, conforme
o Decreto n°® 7.746/2012 que estabelece que na aquisicao de bens e na contratagcdo de servigos e obras,
devem-se adotar critérios e praticas sustentdveis nos instrumentos convocatorios, dentre as quais a
utilizagdo de produtos florestais madeireiros € ndo madeireiros originarios de manejo florestal
sustentavel ou de reflorestamento.
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13.2.C. As cadeiras deverdo estar em conformidade com a norma ABNT 13962:2018, a qual especifica
as caracteristicas fisicas e dimensionais e classifica as cadeiras para escritorio, bem como estabelece os
métodos para a determinagdo dimensional, da estabilidade, resisténcia e durabilidade de cadeiras de
escritorio, de qualquer material.

13.2.D. Os armarios e gaveteiros deverdo atender a norma ABNT 13961:2010, que especifica as
caracteristicas fisicas e dimensionais dos armarios para escritorios, bem como estabelece os métodos
para a determinagdo da estabilidade, resisténcia e durabilidade.

13.2.E. As mesas e estacdes de trabalho deverdo atender a norma ABNT 13966:2008, que especifica as
dimensdes de mesas de escritdrio de uso geral, inclusive mesas de reunides, os requisitos mecanicos, de
segurancga ¢ ergondmicos para mesas de escritorio, bem como define os métodos de ensaio para o
atendimento destes requisitos, bem como a ABNT 13967:2011, que especifica as caracteristicas fisicas
e dimensionais, e classifica estacdo de trabalho para escritorio em que se predominam atividades de
produgdo e execugdo de tarefas, incluindo os requisitos mecéanicos de seguranga e ergondmicos, bem
como define os métodos de ensaio para atendimento destes requisitos.

14.  OBRIGACOES DA CONTRATANTE

14.1.  Sao obrigacdes da Contratante:

14.1.A. Receber o objeto no prazo e condicdes estabelecidas no Edital e seus anexos;

14.1.B. Verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos bens recebidos provisoriamente
com as especificagoes constantes do Edital e da proposta, para fins de aceitagdo e recebimento definitivo;
14.1.C. Comunicar a CONTRATADA, por escrito, sobre imperfei¢des, falhas ou irregularidades
verificadas no objeto fornecido, para que seja substituido, reparado ou corrigido;

14.1.D. Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigagdes da CONTRATADA, através de
comissao/servidor especialmente designado;

14.1.E. Efetuar o pagamento 8 CONTRATADA no valor correspondente ao fornecimento do objeto, no
prazo e forma estabelecidos no Edital e seus anexos;

14.1.F. A Administrag@o ndo respondera por quaisquer compromissos assumidos pela CONTRATADA
com terceiros, ainda que vinculados a execucdo do contrato, bem como por qualquer dano causado a
terceiros em decorréncia de ato da Contratada, de seus empregados, prepostos ou subordinados.

Dar conhecimento a CONTRATADA de quaisquer fatos que possam afetar a entrega do objeto;
14.1.G. Emitir o correspondente empenho ou documento equivalente, com todas as informagdes
necessarias, em favor da CONTRATADA;

14.1.H. Verificar se os produtos entregues pela CONTRATADA se atendem todas as especifica¢des
contidas no Estudo Técnico Preliminar; Termo de Referéncia e Anexos;

14.1.1. Disponibilizar todas as informagdes necessarias para a correta execucao do objeto, bem como
esclarecer prontamente as duvidas da CONTRATADA, solicitando ao setor competente da EMATER,
se necessario, parecer de especialistas;

14.1.J. Notificar a CONTRATADA, formalmente, caso os materiais estejam em desconformidade e
com o estabelecido neste Estudo Técnico Preliminar, Termo de Referéncia e Anexos, para que essa
proceda as corregdes necessarias;

14.1.K. Zelar para que, durante a vigéncia contratual, a CONTRATADA cumpra as obrigacdes
assumidas, bem como sejam mantidas as condi¢des de habilitagdo e qualificagdo exigidas por lei;
14.1.L. Definir o endereco para a entrega dos materiais/produtos;

14.1.M. Atestar as Notas Fiscais/Faturas, pelo servidor competente;

14.1.N. Efetuar, em favor da CONTRATADA o pagamento, nas condi¢des estabelecidas neste ETP, no
Termo de Referéncia e anexos, caso se houver;

14.1.0. Fiscalizar e inspecionar a entrega dos materiais, ¢ verificar o cumprimento das especificacdes,
podendo rejeita-los, quando estes ndo atenderem ao especificado;
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14.1.P. Aplicara CONTRATADA, se necessario, as sangdes legais cabiveis, garantindo a ampla defesa;
14.1.Q. Recusar o recebimento dos materiais que ndo estiver em conformidade com o especificado na
proposta apresentada pela CONTRATADA.

15. OBRIGACOES DA CONTRATADA

15.1. A Contratada deve cumprir todas as obrigagdes constantes no Edital, seus anexos e sua proposta,
assumindo como exclusivamente seus os riscos e as despesas decorrentes da boa e perfeita execucao do
objeto e, ainda:

15.1.A. Efetuar a entrega do objeto em perfeitas condigdes, conforme especificagdes, prazo e local
constantes no Estudo Técnico Preliminar ¢ Termo de Referéncia e seus anexos, acompanhado da
respectiva nota fiscal, na qual constardo as indicac¢des referentes a: marca, fabricante e modelo.

15.1.B. Responsabilizar-se pela entrega dos materiais no local e horario indicados no Estudo Técnico
Preliminar ¢ Termo de Referéncia, pelo requisitante do material ou responsavel pelo recebimento, nas
datas previamente estabelecidas, quantidades, especificagdes solicitadas.

15.1.C. Responsabilizar-se pelos vicios ¢ danos decorrentes do objeto, de acordo com os artigos 12, 13
e 17 a 27, do Cédigo de Defesa do Consumidor (Lei n° 8.078, de 1990).

15.1.D. Substituir, reparar ou corrigir, as suas expensas, no prazo fixado neste Estudo Técnico
Preliminar e Termo de Referéncia, o objeto com avarias ou defeitos.

15.1.E. Comunicar a Contratante, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que antecede a data da
entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com a devida comprovacao.
15.1.F. Manter, durante toda a execucao do contrato, em compatibilidade com as obriga¢des assumidas,
todas as condi¢des de habilitagdo e qualificagdo exigidas na licitagdo.

15.1.G. Indicar preposto para representa-la durante a execugdo do contrato.

15.1.H. Prestar todos os esclarecimentos que forem solicitados pela CONTRATANTE sobre os
materiais ofertados.

15.1.1. Prestar todos os esclarecimentos que lhe forem solicitados pelo CONTRATANTE, no que se
referir ao objeto, atendendo prontamente a quaisquer reclamagoes.

15.1.J. Atender as recomendacdes dos fabricantes quanto ao uso e manuseio adequados de seus
produtos, obedecendo as normas regulamentares expedidas pelos 6rgdos competentes e as normas da
ABNT atinentes ao assunto.

15.2.  Quando nao for possivel a verificagdo da regularidade no Sistema de Cadastro de Fornecedores
— SICAF, a empresa contratada devera entregar ao setor responsavel pela fiscalizagdo do contrato,
juntamente com a nota fiscal, os seguintes documentos:

1) prova de regularidade relativa a Seguridade Social;

2) certiddo conjunta relativa aos tributos federais e a Divida Ativa da Unido;

3) certiddes que comprovem a regularidade perante a Fazenda Municipal ou Distrital do domicilio ou
sede do contratado;

4) Certiddo de Regularidade do FGTS — CRF; e

5) Certidao Negativa de Débitos Trabalhistas — CNDT, conforme alinea "c" do item 10.2 do Anexo VIII-
B da IN SEGES/MP n. 5/2017.

15.3.  Sera de responsabilidade da CONTRATADA todas as despesas decorrentes do transporte dos
materiais (frete, carga e descarga) até¢ a sua entrada no local indicado pelo CONTRATANTE no
enderego informado neste Estudo Técnico e Termo de Referéncia;

15.4. A CONTRATADA se obriga a pagar todos os tributos, contribui¢Ges fiscais que incidam ou
venha a incidir, direta e indiretamente sobre os materiais;

15.5. Todos os encargos decorrentes da execugdo, tais como: obrigagdes Civis, trabalhistas, fiscais,
previdenciarias, assim como despesas com transporte, distribui¢do e quaisquer outras que incidam sobre
a aquisicdo efetuada, serdo de exclusiva responsabilidade do fornecedor contratado;

15.6. O fornecedor contratado se obriga a cumprir os termos previstos neste Termo de Referéncia,
bem como a responder todas as consultas feitas pela CONTRATANTE no que se referente ao
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atendimento do objeto.

15.7. Providenciar a imediata correcao das deficiéncias, falhas ou irregularidades, sem 6nus para a
EMATER, referente a forma de fornecimento e qualidade dos materiais adquiridos € ao cumprimento
das demais obrigagdes assumidas, nos casos em que, se verifique que os mesmos ndo atendem as
especificagdes deste Termo de Referéncia.

15.8. Refazer, sem custo para a EMATER, todo e qualquer procedimento, se verificada, incorrec¢do e
constatado que o erro ¢ de responsabilidade do fornecedor.

15.9. Responsabilizar-se pela substituicdo do material, na hipotese de se constatar, quando do
recebimento, que o mesmo esteja em desacordo com as especificagdes deste Termo de Referéncia.
15.10. Comunicar, por escrito ¢ imediatamente, ao responsavel pelo recebimento do material, ou ao
requisitante do produto ou, se for o caso, o gestor/fiscal do contrato, qualquer motivo que impossibilite
a entrega dos itens, nas condi¢des pactuadas.

15.11. Devera ser encaminhado a EMATER a Nota Fiscal/Fatura, tais como as certiddes, juntamente
com os produtos objeto da aquisicdo contratada.

15.12. Nao transferir a terceiros, por qualquer forma, nem mesmo parcialmente, as obrigagdes
assumidas através de eventual aquisi¢do, sem prévia e expressa anuéncia da EMATER, nem
subcontratar qualquer das prestagdes a que esta obrigada.

15.13. A CONTRATADA ficara sujeita, nos casos omissos, as normas da Lei de Licitagdes n° 8.666/93
e suas alteragdes posteriores.

16. DO REAJUSTE

16.1. Os pregos inicialmente contratados sdo fixos e irreajustaveis no prazo de um ano contado da
data limite para a apresentagdo das propostas.
16.2.  Apos o interregno de um ano, os precos iniciais poderdo ser reajustados, mediante a aplicacao,
pela CONTRATANTE, do indice Nacional de Pregos ao Consumidor Amplo, exclusivamente para as
obrigagoes iniciadas e concluidas ap6s a ocorréncia da anualidade, com base na seguinte formula (art.
5° do Decreto n.° 1.054, de 1994):

R=V {-1°/1° onde:

R = Valor do reajuste procurado;

V = Valor contratual a ser reajustado;

I° = indice inicial - refere-se ao indice de custos ou de pregos correspondente a data fixada

para entrega da proposta na licitagdo;

I = Indice relativo ao més do reajustamento;
16.3. Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno minimo de um ano serd contado a partir
dos efeitos financeiros do tltimo reajuste.
16.4. No caso de atraso ou ndo divulgacdo do indice de reajustamento, 0 CONTRATANTE pagara a
CONTRATADA a importancia calculada pela ultima variagdo conhecida, liquidando a diferenca
correspondente tao logo seja divulgado o indice definitivo.
16.5. Nas aferi¢des finais, o indice utilizado para reajuste serd, obrigatoriamente, o definitivo.
16.6. Caso o indice estabelecido para reajustamento venha a ser extinto ou de qualquer forma nao
possa mais ser utilizado, sera adotado, em substituicdo, o que vier a ser determinado pela legislagdo
entio em vigor.
16.7. Naauséncia de previsao legal quanto ao indice substituto, as partes elegerdo novo indice oficial,
para reajustamento do preco do valor remanescente, por meio de termo aditivo.
16.8. O reajuste sera realizado por apostilamento.

17. DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

17.1. Comete infragdo administrativa nos termos da Lei n° 10.520, de 2002, a Contratada que:
a) falhar na execugdo do contrato, pela inexecucéo, total ou parcial, de quaisquer das obrigactes
assumidas na contratacao;
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b) ensejar o retardamento da execucdo do objeto;
C) fraudar na execugéo do contrato;

d) comportar-se de modo inidéneo; ou

e) cometer fraude fiscal.

17.2. Pela inexecucdo total ou parcial do objeto deste contrato, a Administragdo pode aplicar a
CONTRATADA as seguintes sangoes:

1) Adverténcia por escrito, quando do ndo cumprimento de quaisquer das obrigagdes contratuais
consideradas faltas leves, assim entendidas aquelas que ndo acarretam prejuizos significativos para o
servico contratado;

ii) Multa:

) moratoria de 0,02% (dois décimos por cento) por dia de atraso injustificado sobre o valor da
parcela inadimplida, até o limite de 30 (trinta) dias;

2) compensatoria de 5% (cinco por cento) sobre o valor total do contrato, no caso de inexecugéo
total do objeto;

i) Suspensdo de licitar e impedimento de contratar com o o6rgdo, entidade ou unidade
administrativa pela qual a Administracao Publica opera e atua concretamente, pelo prazo de até dois
anos;

iv) Sancdo de impedimento de licitar e contratar com o6rgdos e entidades do Estado, com o
consequente descredenciamento no SICAF pelo prazo de até cinco anos.

V) Declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragdo Publica, enquanto

perdurarem os motivos determinantes da punicdo ou até que seja promovida a reabilitacdo perante a
propria autoridade que aplicou a penalidade, que sera concedida sempre que a Contratada ressarcir a
Contratante pelos prejuizos causados;

17.3. A Sangdo de impedimento de licitar e contratar prevista no subitem “iv”’ também ¢ aplicavel em
quaisquer das hipoteses previstas como infragdo administrativa neste Termo de Referéncia.

17.4.  As sang0es previstas nos subitens “i”, “iii”, “iv”’ e “v” poderao ser aplicadas a CONTRATADA
juntamente com as de multa, descontando-a dos pagamentos a serem efetuados.

17.5. Também ficam sujeitas as penalidades do art. 87, Il ¢ [V da Lei n° 8.666, de 1993, as empresas
ou profissionais que:

17.5.A. tenham sofrido condenacdo definitiva por praticar, por meio dolosos, fraude fiscal no
recolhimento de quaisquer tributos;

17.5.B. tenham praticado atos ilicitos visando a frustrar os objetivos da licitacao;

17.5.C. demonstrem ndo possuir idoneidade para contratar com a Administragdo em virtude de atos
ilicitos praticados.

17.6. A aplicacdo de qualquer das penalidades previstas realizar-se-a em processo administrativo que
assegurara o contraditorio e a ampla defesa a Contratada, observando-se o procedimento previsto na Lei
n°® 8.666, de 1993, e subsidiariamente a Lei n° 9.784, de 1999.

17.7.  As multas devidas e/ou prejuizos causados a Contratante serdo deduzidos dos valores a serem
pagos, ou recolhidos em favor do Estado, ou deduzidos da garantia, ou ainda, quando for o caso, serdo
inscritos na Divida Ativa do Estado e cobrados judicialmente.

17.7.A. Caso a Contratante determine, a multa devera ser recolhida no prazo maximo de 15 (quinze)
dias, a contar da data do recebimento da comunicagdo enviada pela autoridade competente.

17.8. Caso o valor da multa ndo seja suficiente para cobrir os prejuizos causados pela conduta do
licitante, o Estado ou Entidade podera cobrar o valor remanescente judicialmente, conforme artigo 419
do Codigo Civil.

17.9. A autoridade competente, na aplicagdo das sangdes, levard em consideracdo a gravidade da
conduta do infrator, o carater educativo da pena, bem como o dano causado a Administragdo, observado
o principio da proporcionalidade.
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17.10. Se, durante o processo de aplicacdo de penalidade, se houver indicios de pratica de infragao
administrativa tipificada pela Lei n° 12.846, de 1° de agosto de 2013, como ato lesivo a administrag@o
publica nacional ou estrangeira, copias do processo administrativo necessarias a apuragdo da
responsabilidade da empresa deverdo ser remetidas a autoridade competente, com despacho
fundamentado, para ciéncia e decisdo sobre a eventual instauracdo de investigacdo preliminar ou
Processo Administrativo de Responsabilizacdo - PAR.

17.11. A apuracdo e o julgamento das demais infragcdes administrativas ndo consideradas como ato
lesivo a Administracdo Publica nacional ou estrangeira nos termos da Lei n® 12.846, de 1° de agosto de
2013, seguirdo seu rito normal na unidade administrativa.

17.12. O processamento do PAR ndo interfere no seguimento regular dos processos administrativos
especificos para apuragdo da ocorréncia de danos e prejuizos a Administracdo Publica Federal
resultantes de ato lesivo cometido por pessoa juridica, com ou sem a participacao de agente publico.
17.13. As penalidades serdo obrigatoriamente registradas no SICAF.

18. ESTIMATIVA DE PRECOS E PRECOS REFERENCIAIS

18.1. O custo estimado da contratagdo sera tornado publico apenas e imediatamente apods o
encerramento da licitacdo.

18.2. Busca-se através do orcamento sigiloso a majoracdo da assertividade pela Administragdo, na
escolha da contratada que sabendo dos riscos e complexidade do servigo, apresente proposta dentro da
sua realidade para que tenha capacidade de honrar os compromissos assumidos na fase licitatoria.

18.3. Conforme Zymler e Dios (2014, p. 117):

A ndo divulgacdo do or¢amento tem por objetivo evitar que as propostas/lances
gravitem em torno do orgamento fixado pela administragdo. Essa medida deve se
mostrar particularmente eficaz quando houver a ocorréncia de lances fechados, pois,
sem as balizas dos outros licitantes ¢ do orgamento da administragdo, o competidor
deve, ja nessa etapa, oferecer um preco realmente competitivo e dentro do limite de
sua capacidade de executar a avenga com uma lucratividade adequada. Caso assim
ndo proceda, esse competidor corre o risco de ser desclassificado sem a possibilidade
de apresentar outra proposta mais competitiva, de acordo com os critérios que regem
a apresentacdo de lances fechados. Amplia-se assim, a competitividade do certame e
propicia-se melhores propostas para administragao. Nao se ouvida que determinados
agentes do mercado participam de licitagcdes e elaboram suas propostas sem analisar
sua capacidade de honra-la. Esses agentes, seja por ndo disporem de meios para tanto,
seja por ndo estarem dispostos a arcar com as despesas dai decorrentes, simplesmente
se baseiam no orgamento efetuado pela administragdo. Esse procedimento, contudo,
¢ temerario porque as propostas podem ndo refletir a realidade economica do licitante,
redundando em dificuldades posteriores na execugdo contratual. Desta feita, a ndo
divulgacdo do orgamento obriga os licitantes a efetivamente analisarem sua estrutura
de custos para dai elaborarem suas propostas. Espera-se, pois, a apresentacdo de
propostas mais realistas economicamente.

18.4. Por tal razdo, o orcamento estimado para a contratagdo sera tornado publico apenas e

imediatamente apos o encerramento da licitacdo.

19. DOS RECURSOS ORCAMENTARIOS

19.1. A indicacdo da dotagdo orgamentaria fica postergada para o momento da manifestacao do setor
de planejamento.



