
ESTADO DE GOIÁS
AGÊNCIA GOIANA DE ASSISTÊNCIA TÉCNICA, EXTENSÃO RURAL E PESQUISA

AGROPECUÁRIA
GERÊNCIA DE COMPRAS GOVERNAMENTAIS

 
 

TERMO DE PARTICIPAÇÃO

Objeto: Aquisição de mobiliários de escritório para atender as
demandas das unidades locais, regionais e estações
experimentais da Agência Goiana de Assistência Técnica,
Extensão Rural e Pesquisa Agropecuária – EMATER, conforme
condições, quantidades e exigências estabelecidas no Termo de
Referência (51687965).
O (a) (identificação do órgão ou entidade) adere ao processo
licitatório para Registro de Preços deste objeto e nos
quantitativos estimados na Planilha 1 (abaixo).
Declaro ainda que concordo com o Termo de Referência
encaminhado e que todos os atos do Órgão Gerenciador da Ata
de Registro de Preços subsequentes a esta anuência ficam desde
já ratificados, salvo aqueles que alterem substancialmente o
objeto, o quantitativo e o Termo de Referência.
 
PLANILHA 1:

LOTE 1 - AÇO

ITEM DESCRIÇÃO
UNIDADE

DE
MEDIDA

QUANTIDADE

 
ESTANTE SIMPLES:
Produto confeccionado em chapa de
aço laminado a frio SAE 1010/1020.
06 (seis) Prateleiras removíveis e
ajustáveis medindo 920 mm x 450
mm elaboradas em chapa #22 (0,75
mm) dotadas de 2 (dois) reforços
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interno longitudinal tipo Ômega, em
chapa de #24 (0,60mm) de espessura
em toda sua extensão, com dupla
dobra no sentido longitudinal.
Colunas em perfil “L” com abas de
30mm confeccionadas em chapa
#20(0,90mm de espessura), dotadas
de furação com 8mm de diâmetro,
dispostos verticalmente,
equidistantes à 50mm, propostos
para permitir a regulagem em altura
de cada prateleira, possibilitando
ainda a variação de abertura dos
vãos. Reforços em “X” no fundo e nas
laterais, confeccionado em chapa 20
(0,90mm). Montagem por meio de
parafusos ( ¼ x ½ ) e porcas ( ¼ )
ambos zincados e sextavados. Bordas
acessíveis aos usuários devem ser
arredondadas e livres de rebarbas,
não devendo apresentar pontos
cortantes. Os cantos das dobras
deverão conter recortes para alívio,
evitando cantos cortantes e
pontiagudos, bem como não deverão
possuir rebarbas metálicas. Nas
prateleiras deverá conter a
logomarca do fabricante estampada
em alto relevo. Produto desmontado
para facilitar transporte e
armazenagem. Tratamento anti-
ferruginoso das superfícies com
resistência à corrosão em superfícies
com tecnologia nano cerâmica com
conversor químico de zircônio com
adição de tenso ativo desengraxante
e revestimento, livre de
componentes orgânicos voláteis e
metais pesados tóxicos. Pintura em
tinta em pó híbrida, epóxi-poliéster,
eletrostática, com características
antibacterianas, polimerizada em
estufa, com espessura mínima de 40
mícrons e aderência x0/y0 com
tempo de cura de 10 a 30 minutos e
temperatura entre 180°C a 220°C,
cor cinza texturizado. Injetados na
cor cinza compatível.
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01 DIMENSÕES:
Altura: 1980 mm (+/-3mm)
Largura: 920 mm (+/-3mm)
Profundidade: 450 mm (+ 3mm)
DOCUMENTAÇÃO TÉCNICA: O
fornecedor deverá apresentar em
cinco dias, a seguinte documentação
técnica em nome do fabricante do
produto: - Certificado de
Conformidade conforme NBR
13961:2010; - Certificação do
Processo de Preparação e Pintura em
superfícies metálicas acompanhado
dos seguintes ensaios: - Resistencia a
Corrosão por exposição à Névoa
Salina por 1200 horas de exposição -
ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corrosão por exposição atmosfera
úmida saturada por 1.200 horas de
exposição - ABNT NBR 8095:2015 -
Resistencia à Corrosão por exposição
ao Dióxido de enxofre por 20 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinação da massa de
fosfatização ABNT NBR 9209-1986 -
Determinação da verificação da
espessura da camada ABNT NBR
10443-1983 - Determinação da
aderência NBR 11003:2023 -
Determinação da flexibilidade por
mandril cônico ABNT NBR 10545-
2014 - Determinação para medição
não destrutiva da espessura de
película seca ASTM D7091-2022 -
Determinação da verificação da
aderência da camada ASTM D3359-
2022 - Determinação do brilho da
superfície ASTM D523-18 -
Determinação da dureza ao lápis
ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Orgânicos para efeitos
de deformação rápida (impacto)
ASTM D 2794/93 (Reaapproved
2019) – Determinação efeitos de
produtos químicos doméstico (agua
fria; agua quente; álcool etílico 50%;
vinagre; solução de sabão; solução
detergente; óleo; ketchup; mostarda;
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café; chá; óleo lubrificante) ASTM
D1308-2020 – Avaliação da atividade
antibacteriana em tinta – JIS Z
2801/2010 (Amendment1:2012)
Obs.: Serão aceitos relatórios de
ensaio executados dentro de um
período de 12 (doze) meses
anteriores à data da solicitação para
apresentação da documentação
técnica.

LOTE 2 - ASSENTO INDIVIDUAL/MÚLTIPLO
CADEIRA GIRATÓRIA OPERACIONAL
DE ENCOSTO MÉDIO COM BRAÇOS:
Cadeira giratória operacional no
mínimo do tipo D conforme tabela 1
da ABNT NBR 13962:2018, de
encosto médio telado com braços
reguláveis em altura e altura do
assento também regulável. Assento
estruturado em compensado de
espessura média mínima de 10 mm
com almofada de espuma injetada
(moldada) de poliuretano flexível de
espessura média predominante de 40
mm. Assento com largura mínima de
superfície de 495 mm e profundidade
mínima de superfície de 475 mm,
sendo o revestimento do assento em
tecido crepe de fios de poliéster de
cor a definir de acordo com a cartela
disponível. Encosto médio fixo (sem
regulagem de altura) em tela de cor
cinza grafite flexível à base de
poliéster estruturado em quadro
injetado em resina de engenharia
com adição de fibra de vidro de cor
cinza grafite com hastes laterais
traseiras do quadro com no mínimo
20 mm de largura mínima. Espaldar é
interligado ao assento através do
prolongamento do quadro do encosto
injetado em resina termoplástica.
Extensão vertical total medida no
eixo de simetria da peça na porção
traseira de no 460 mm ±5% e altura
útil em relação à superfície superior
do assento, medida no centro
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geométrico do assento de 430
mm±5% (conforme ABNT NBR
13962:2018), largura útil do encosto
medida na abrangência do apoio
lombar de no mínimo 430 mm
(conforme ABNT NBR 13962:2018).
Plataforma em chapa de aço
estampada com pintura eletrostática
a pó que suporta os esforços
preconizados pela ABNT NBR
13962:2018 e que através de
alavanca que possibilita ajuste de
altura do assento através de
acionamento da a coluna a gás, cuja
fabricação é conforme Norma EM DIN
16955:2017 e possui curso mínimo
operacional de 110 mm. Base
giratória em tubo de aço de formato
quadrado ou retangular ou oblongo
ou semi oblongo ou similar/superior
cuja altura da viga da pata seja de no
mínimo 30 mm com espessura de
parede mínima de 1,50 mm, soldadas
a luva central de alojamento da
coluna formada por anel superior e
anel inferior, com pintura
eletrostática e pó e capa única
injetada em polipropileno que
recubra toda a porção superior das
patas. Cor da base em cinza grafite.
Rodízios de duplo giro com rodas
duplas de 48 mm de diâmetro
mínimo, rodas em nylon com fibra de
vidro, eixos horizontal e vertical em
aço e fixação à base através de anel
metálico expansivo sem uso de
buchas ou solda. Cor dos rodízios
cinza grafite. Braços reguláveis em
altura em no mínimo 8 pontos,
mínimo de 80 mm de curso mínimo,
com corpo injetados em
termoplástico de cor cinza grafite em
formato de “T” e fixos ao chassi
estrutural de assento, com
carenagem e apoias superiores
injetados em polipropileno de cor
cinza grafite, com dimensões úteis
mínimas, medida conforme ABNT
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NBR 13962:2018 de 230 mm de
comprimento por 70 mm de largura
útil do apoia braço.
DOCUMENTAÇÃO TÉCNICA: O
fornecedor deverá apresentar em
cinco dias, acompanhado da amostra
da cadeira a seguinte documentação
técnica em nome do fabricante do
produto:
Certificações de evidência mínima da
qualidade e compromisso ambiental:
- Laudo Ergonômico em
conformidade com requisitos da NR-
17, Portaria MTP 423/2021, emitido
por Profissional competente. O Laudo
contém fotografias ou imagens, além
de especificações e detalhamento que
possam oferecer, indubitavelmente,
elementos de evidência para
identificar que se trata do mesmo
produto ou produto de mesma
família/linha de produção ofertada.
Não sendo laudo genérics, sem
identificação detalhada do produto
objeto da análise. Devidamente
acompanhados da ART do serviço
caso emitidos por Engenheiro, com
comprovante de quitação Guia e
documento CREA do Profissional,
caso emitidos por Ergonomista,
devidamente acompanhados do
Certificado ABERGO válido do
Profissional e, caso seja emitido por
médico do trabalho, devidamente
acompanhado do comprovante de
registro no CRM.
- Certificado de Conformidade com
ABNT NBR 13962:2018 emitido por
OCP acreditado pela Cgcre/Inmetro
acompanhado do relatório de ensaio
completo e conforme emitido por
laboratório acreditado pela
Cgcre/Inmetro comprovando pleno
atendimento dos requisitos da ABNT
NBR 13962:2018 ou Relatório de
Ensaio emitido por laboratório
acreditado pela Cgcre/Inmetro para
ABNT NBR 13962:2018 evidenciando
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conformidade com todos os requisitos
aplicáveis da ABNT NBR 13962:2018.
- Certificado de Rotulagem Ecológica
de Produtos emitido por OCP
devidamente acreditado pela
Cgcre/Inmetro para Normas ABNT
NBR ISO 14020 e ABNT NBR ISO
14024.
- Certificado de Preparação e Pintura
para superfícies metálicas emitido por
OCP devidamente acreditado pelo
Inmetro para o escopo de Mobiliário
Corporativo.
- Evidência de tolerância à perda de
conforto (força de indentação) e
espessura da espuma do assento no
limite de 10% para ambos aspectos
através de ensaio de fadiga dinâmica
da espuma, conforme relatório de
ensaio emitido por laboratório
acreditado pela Gcre/Inmetro para
ABNT NBR 9177:2015.
- Evidência de que os picos de força
para ruptura da tela do encosto
suplantam 300 N no sentido
longitudinal e 600 N no sentido
transversal, com percentuais mínimos
de alongamento de 20% no sentido
longitudinal e 40% no sentido
transversal, ensaiados conforme
relatório de ensaio emitido por
laboratório acreditado pela
Cgcre/Inmetro para ABNT NBR ISO
13934-1:2016 ou ABNT NBR ISO
13934-2:2016 ou versões posteriores
dessas norma.
- Gramatura mínima da tela utilizada
no encosto de 250 g/m2 comprovada
através de relatório de ensaio
emitido por laboratório acreditado
pela Cgcre/Inmetro para ABNT NBR
10591:2008 ou versão posterior da
Norma. Obs1.: Caso a amostra
entregue não for a cor solicitada no
termo de referência, o licitante
vencedor deverá entregar uma
amostra de cor de cada um dos
elementos na cor grafite (tela do
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encosto, plástico do encosto, plástico
dos braços e base e aço pintado),
para validação.

 

CADEIRA DIÁLOGO FIXA, DE
ENCOSTO BAIXO COM BRAÇOS:
Cadeira de diálogo com assento
estofado e encosto plástico,
empilhável, estrutura balancim, com
braços. Assento manufaturado a
partir de espumas flexíveis de
poliuretano injetadas (moldadas),
com característica de pouca ou
nenhuma conformação na base do
assento, estruturado em peça
injetada em alta pressão à partir de
termoplástico copolímero, do tipo
polipropileno, com espessura mínima
de 3 mm. Aspectos dimensionais do
assento: largura e profundidades de
superfície mínimas de 470 mm.
Carenagem para contra assento
injetada em polipropileno
copolímero, dispensado o uso de
perfis de borda para acabamento e
proteção. Revestimento do assento
em tecido de poliéster tipo crepe ou
laminado sintético espalmado sobre
malha de cor a definir de acordo com
a cartela do fabricante. Encosto do
tipo espaldar baixo, injetado em
termoplástico polipropileno, do tipo
copolímero, sendo a maior parte de
sua área útil (frontal) com textura,
para melhorar a aderência das costas
do usuário com o encosto do móvel,
promovendo melhor fator conforto
em função da melhor estabilidade
proporcionada por essa característica.
Tal textura mescla-se com uma faixa
lisa na parte mediana do encosto, no
sentido transversal. O encosto é
interligado à estrutura fixa da cadeira
por meio dos braços, formados à
partir do prolongamento dos tubos da
estrutura e é provido de conformação
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no formato de apoios de braço,
injetados, sendo possível encontrar
na superfície superior do apoia braço
a medida mínima de 230 mm e a
largura dos alojamentos, em suas
superfícies superiores externas de 40
mm no mínimo. Aspectos
dimensionais do encosto de, no
mínimo: Largura entre braços
(distância interna em os apoia
braços): 460 mm e extensão vertical
do encosto, medida ao longo do eixo
de simetria da peça de, no mínimo
340 mm. Estrutura metálica fixa, do
tipo balancim, com o assento em
suspensão, manufaturada à partir de
tubo de aço carbono de diâmetro
mínimo de 25,40 e espessura mínima
de parede de 2,25 mm, com
plataforma para fixação do assento
também em aço carbono. Tratamento
de superfície por meio de pintura
eletrostática à pó de cor preta.
Sapatas envolventes injetadas em
termoplástico polipropileno para
atrito com a superfície do piso sendo,
no mínimo, 04 sapatas por estrutura.
DOCUMENTAÇÃO TÉCNICA: O
fornecedor deverá apresentar em
cinco dias, acompanhado da amostra
da cadeira a seguinte documentação
técnica em nome do fabricante do
produto:
Certificações de evidência mínima da
qualidade e compromisso ambiental:
- Certificado de Conformidade
emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro para todos os requisitos da
ABNT NBR 13962:2018.
- Relatório de Ensaio emitido por
laboratório acreditado pela
Cgcre/Inmetro atestando
conformidade de todos os requisitos
aplicáveis da ABNT NBR 13962:2018.
- Laudo Ergonômico em
conformidade com requisitos da NR-
17, Portaria MTP 423/2021, emitido
por Profissional competente. O Laudo
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contém fotografias ou imagens, além
de especificações e detalhamento que
possam oferecer, indubitavelmente,
elementos de evidência para
identificar que se trata do mesmo
produto ou produto de mesma
família/linha de produção ofertada.
Não sendo laudo genéricos, sem
identificação detalhada do produto
objeto da análise. Devidamente
acompanhados da ART do serviço
caso emitidos por Engenheiro, com
comprovante de quitação Guia e
documento CREA do Profissional,
caso emitidos por Ergonomista,
devidamente acompanhados do
Certificado ABERGO válido do
Profissional e, caso seja emitido por
médico do trabalho, devidamente
acompanhado do comprovante de
registro no CRM.
- Rotulagem Ecológica de produtos
com base nas Normas ABNT NBR ISO
14024 e ABNT NBR ISO 14020,
emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro.
- Certificado de Preparação e Pintura
para superfícies metálicas emitido por
OCP devidamente acreditado pelo
Inmetro para o escopo de Mobiliário
Corporativo.
- Evidência de tolerância à perda de
conforto (força de indentação) e
espessura da espuma do assento no
limite de 10% para ambos aspectos
através de ensaio de fadiga dinâmica
da espuma, conforme relatório de
ensaio emitido por laboratório
acreditado pela Gcre/Inmetro para
ABNT NBR 9177:2015.
LONGARINA 03 LUGARES SEM
BRAÇO: Longarina de 03 lugares sem
braços com encostos em
polipropileno copolímero injetado em
alta pressão, plástico com textura,
material reciclável, com espessura
mínima de parede de 4,0, com
largura mínima de 400 mm na região

Termo de Participação 51739409         SEI 202312404001201 / pg. 10



próxima do meio da peça (corte no
sentido transversal), e no mínimo 300
mm na região superior do encosto,
região próxima da borda superior.
Extensão vertical mínima do encosto
de 290 mm, espaldar dotado de
curvatura que proporciona correto
apoio lombar para o usuário. Assentos
igualmente manufaturados ao
encosto, sendo os assentos dotados
de contra capa de encaixe sob
pressão e parafusos, devidamente
embutidos à referida contra capa, não
apresentando-se salientes à superfície
inferior do contra assento. Assento
com superfície apresentando pouca
conformação e borda frontal
arredondada, dimensionais mínimos
de 430 mm de largura na porção
frontal, e profundidade de superfície
do assento. Junção do encosto com a
estrutura com acabamento fundido
no próprio encosto, por meio de
injeção em alta pressão, de formato
cilíndrico e conformados para
proverem a curvatura adequada para
correto apoio lombar. A estruturação
da junção do encosto se dá por meio
de duas hastes tubulares paralelas
ligadas a contra capa do assento. Viga
de sustentação dos assentos: Chapas
de fixação dos assentos,
confeccionada em aço carbono ABNT
1010/1020 com espessura mínima de
4,00 mm, provido de furação para
fixação nos assentos por meio de
parafusos. Tubo transversal de
sustentação dos assentos de formato
retangular, cuja medida de altura
mínima da viga é de 50 mm com
espessura de parede mínima de 1,50
com as extremidades seladas por
meio de tampões injetados em
polipropileno ou chapas de aço soldas
com acabamento se modo a não
permitir escórias, nem volumes e
tampouco respingos de solda. Bases
para longarina: em formato de “U”
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ou “V” invertido ou similar, em
material injetado, a base de nylon
com fibra de vidro, provido de
reforços estruturais internos tipo “X”,
provendo maior resistência mecânica
à peça, ou bases injetadas em liga de
alumínio com aletas internas de
reforço mecânico e com acabamento
superficial em pintura eletrostática a
pó de cor preta com lisa ou
microtexturizada, ambas as opções
de base têm recorte para encaixe à
viga e peça superior em chapa de aço
para finalização da fixação por
parafusos injetados na base. Sistema
de encaixe à viga, permitindo ajustes
na posição de fixação dos assentos,
sendo fixados à mesma através de
parafusos e porcas. Bases dotadas de
duas sapatas cada, injetadas em
resina de engenharia de cor preta.
Tratamento de todas as partes
metálicas com acabamento em
pintura eletrostática em epóxi pó, cor
preta, acabamento fosco, com pré-
tratamento antiferruginoso
(fosfatizado).
DOCUMENTAÇÃO TÉCNICA: O
fornecedor deverá apresentar em
cinco dias, acompanhado da amostra
da longarina a seguinte
documentação técnica em nome do
fabricante do produto:
Certificações de evidência mínima da
qualidade e compromisso ambiental:
- Certificado ou Laudo ou Relatório
de Avaliação de Conformidade com
todos os requisitos normativos
aplicáveis da ABNT NBR 16031:2012
emitido por Laboratório de Testes
acreditado pelo Inmetro ou por OCP
acreditado pelo Inmetro em modelo
5 de Certificação. Em caso de
apresentação do Certificado apenas
emitido por OCP, deverá ser
apresentado o(s) Relatório(s) de
Ensaio que fundamentaram a
certificação do modelo na família de
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produtos.
- Laudo Ergonômico em
conformidade com requisitos
aplicáveis do subitem a NR-17,
Portaria 423 de Outubro de 2021 do
Ministério do Trabalho, emitido por
Engenheiro de Segurança do
Trabalho, Médico do Trabalho ou
Ergonomista Certificado pela
ABERGO, com imagens e/ descrições
do produto e/ou fotografias e/ou
diagramas e/ou suas funcionalidades
presentes no laudo/relatório da
avaliação para perfeita identificação
dos produtos objeto da análise. Não
serão aceitos laudos genéricos, sem
identificação detalhada do produto
objeto da análise. Os laudos/relatórios
são acompanhados da devida ART ou
RRT do serviço, com comprovante de
quitação da Guia e documento CREA
do Avaliador caso Engenheiro. Caso
profissional avaliador seja médico do
trabalho, devido registro no CRM e
documento que atesta
competência/especialização do
profissional e, ainda, caso o
profissional avaliador seja
Ergonomista, declaração de
certificação junto a ABERGO do
profissional avaliador com o
respectivo comprovante de
especialização;
- Rotulagem Ecológica de produtos
com base nas Normas ABNT NBR ISO
14024 e ABNT NBR ISO 14020,
emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro (Cgcre) ou OCP estrangeiro
com devida acreditação, lastro ao IAF
e devidamente traduzido.
- Certificado de Preparação e Pintura
para superfícies metálicas emitido por
OCP devidamente acreditado pelo
Inmetro para o escopo de Mobiliário
Corporativo.

LOTE 3 - MOBILIÁRIO CORPORATIVO
MESA RETA INDIVIDUAL SEM
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GAVETAS PARA COMPUTADOR -
Produto Certificado atendendo aos
requisitos da ABNT Norma
13966:2008 - Produto deve ser
fabricado por madeira controlada do
FSC: Mesa reta individual
confeccionada em madeira prensada
de MDP (medium density
particleboard) com BP (laminado
melamínico de baixa pressão).
Estrutura composta por pés e
travessas em aço carbono
estampadas em repuxo com colunas
formadas por tubo retangular e calha
para passagem de fiação vertical.
Estrutura confeccionada com colunas
em tubo retangular de 50mm x
30mm com parede de 1,50mm em
aço carbono; base de apoio ao chão
em chapa de aço #14 (1,90mm),
estampada em repuxo com formato
estrutural e desenho orgânico em “V”
invertido, acabamentos
arredondadas, com dimensões de
600mm x 80mm x 53mm (C x A x L)
e abertura para encaixe da coluna e
soldada por dentro do pé de forma
que fique invisível ao usuário; para
controle do desnível do piso cada
base possui sapata niveladora em
nylon injetado e ou polipropileno na
superfície de contato ao chão. Calha
de fiação fixada por sistema de
travamento para fácil remoção,
formada por chapa de aço carbono de
0,90 mm de espessura, dobrada em
formato de “U”, e com abertura
estampada na parte superior de
contato ao tampo em que receber
um passa-fios com tampa de
arremate em formato semioblongo
com dimensões de 70mm x 30mm e
logo da empresa em alto relevo para
identificação da mesma; travessa sob
o tampo estampada em repuxo com
formato estrutural em chapa de aço
carbono de 1,90mm de espessura,
com 520mm x 67mm x 20mm (C x L
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x A), com estampo em repuxo
rebaixado para receber os parafusos
e chanfros frontal e posterior com
ângulo de 25° para acabamento.
Tampo com espessura de 25 mm
elaborado em madeira prensada de
MDP (medium density particleboard)
com ambas as faces em BP (laminado
melamínico de baixa pressão) com
textura tátil com efeito 3D e
proteção antibacteriana, com
acabamento fosco garantindo que não
haja reflexão; bordos em perfil
termoplástico plano, no mesmo
padrão do revestimento, com
espessura de 2,50mm e raio da borda
de contato com o usuário de 2,5mm,
de acordo com o item 3.5 da Norma
ABNT NBR 13966:2008; painel de
privacidade com espessura de 18mm
no mesmo material e padrão de
acabamento do tampo, fixados aos
montantes através de pontos de
fixação usinados com sistema de
montagem minifix, compondo
juntamente com as partes metálicas
um conjunto rígido. A mesa deverá
atender aos requisitos dimensionais
para a superfície de trabalho, de
acordo com o item 4.1.1 da Norma
ABNT NBR 13966:2008. As fitas de
bordo devem ser fixadas ao substrato
dos painéis de madeira por adesivo
termo fusível a base de Etileno Vinil
Acetato, aplicada exclusivamente
pelo processo de colagem “hot
melting”, devendo receber
acabamento fresado após a colagem,
configurando arredondamento dos
bordos com raio de 2,5mm. Soldas
devem possuir superfície lisa e
homogênea, não devendo apresentar
pontos cortantes, superfícies ásperas
ou escórias. Todos os encontros de
tubos devem receber solda em todo
o perímetro da união. Devem ser
eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas e
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arredondar os cantos agudos. Peças
injetadas não devem apresentar
rebarbas, falhas de injeção ou partes
cortantes. A mesa deve atender aos
requisitos mecânicos de segurança
referentes à estabilidade, resistência,
fadiga e queda, de acordo com
ensaios previstos no item 6 da Norma
ABNT NBR 13966:2008. Todos os
componentes metálicos recebem
acabamento das superfícies por
eletrodeposição de pigmentos 100%
sólidos, micronizados, compostos por
resinas termo fixas de base epóxi-
poliéster polimerizáveis às altas
temperaturas (200°C), aplicadas
sobre a superfície metálica tratada
quimicamente em processo
nanocerâmico de fosfatização
orgânica, livre de componentes
voláteis e metais pesados tóxicos,
garantindo no processo de pintura a
resistência à névoa salina. Cores:
Estrutura: Cor Cinza. Madeira:
Madeirado noce amêndoa
DIMENSÕES: Altura: 740 mm (+/-10
mm) (do chão ao tampo); Largura:
1400 mm (+/-3 mm); Profundidade:
700 mm (+/-3 mm).
DOCUMENTAÇÃO TÉCNICA: O
fornecedor deverá apresentar
acompanhado da amostra em cinco
dias, a seguinte documentação
técnica em nome do fabricante do
produto:
- Certificado atendendo aos requisitos
da ABNT Norma 13966:2008.
- A empresa fabricante deve ser
certificada FSC, e o produto tem que
ser fabricado por madeira controlada
do FSC. CERTIFICAÇÃO DE CADEIA
DE CUSTÓDIA PARA PRODUTOS DE
MADEIRA comprovando que na
fabricação do produto, 100% (cem
por cento) dos componentes de
madeira utilizados são oriundos de
madeira certificada. Todos os
produtos ou subprodutos de madeira

UND  
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que compõem o mobiliário deverão,
obrigatoriamente, ser oriundos de
florestas nativas ou plantadas, tendo
procedência legal certificada de
manejo florestal sustentável.
- Certificado (selo) de Cadeia de
Custódia CERFLOR ou Certificado
(selo) de Cadeia de Custódia FSC –
Forest Stewardship Council, ou
similares, desde que emitidos por
entidade ou organismo credenciador
(certificador) reconhecido nacional ou
internacionalmente, que garanta a
rastreabilidade de toda a cadeia
produtiva; Os Certificados de Cadeia
de Custódia apresentados terão sua
validade confirmada, por meio de
consulta via internet nos sites das
entidades emissoras.
- Certificação do Processo de
Preparação e Pintura em superfícies
metálicas acompanhado dos seguintes
ensaios: - Resistencia a Corrosão por
exposição à Névoa Salina por 1200
horas de exposição - ABNT NBR
17088: 2023 - Resistencia a Corrosão
por exposição atmosfera úmida
saturada por 1.200 horas de
exposição - ABNT NBR 8095:2015 -
Resistencia à Corrosão por exposição
ao Dióxido de enxofre por 20 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinação da massa de
fosfatização ABNT NBR 9209-1986 -
Determinação da verificação da
espessura da camada ABNT NBR
10443-1983 - Determinação da
aderência NBR 11003:2023 -
Determinação da flexibilidade por
mandril cônico ABNT NBR 10545-
2014 - Determinação para medição
não destrutiva da espessura de
película seca ASTM D7091-2022 -
Determinação da verificação da
aderência da camada ASTM D3359-
2022 - Determinação do brilho da
superfície ASTM D523-18 -
Determinação da dureza ao lápis
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ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Orgânicos para efeitos
de deformação rápida (impacto)
ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019)
– Determinação efeitos de produtos
químicos doméstico (agua fria; agua
quente; álcool etílico 50%; vinagre;
solução de sabão; solução
detergente; óleo; ketchup; mostarda;
café; chá; óleo lubrificante) ASTM
D1308-2020 – Avaliação da atividade
antibacteriana em tinta – JIS Z
2801/2010 (Amendment1:2012)
Obs.: Serão aceitos relatórios de
ensaio executados dentro de um
período de 12 (doze) meses
anteriores à data da solicitação para
apresentação da documentação
técnica.
MESA ESTAÇÃO DE TRABALHO 90° -
Produto Certificado atendendo aos
requisitos da ABNT Norma
13966:2008 - Produto deve ser
fabricado por madeira controlada do
FSC: Mesa Estação de Trabalho 90°
confeccionada em madeira prensada
de MDP (medium density
particleboard) com BP (laminado
melamínico de baixa pressão).
Estrutura composta por pés e
travessas em chapas de aço carbono
estampadas em repuxo com colunas
formadas por tubo retangular e calha
para passagem de fiação vertical.
Estrutura confeccionada com duas
colunas em tubo retangular de 50mm
x 30mm com parede de 1,50mm em
aço carbono e uma coluna central em
tubo quadrado de 50mm x 50mm
com parede de 1,20mm de
espessura; Base de apoio ao chão em
chapa de aço #14 (1,90mm),
estampada em repuxo com formato
estrutural e desenho orgânico em “V”
invertido, com acabamentos
arredondados, e dimensões de
600mm x 80mm x 53mm (C x A x L),
abertura para encaixe da coluna de
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forma que a solda fique invisível ao
usuário; para controle do desnível do
piso cada base possui uma sapata
niveladora em nylon injetado na
superfície de contato ao chão. Calha
de fiação fixada por sistema de
travamento para fácil remoção,
formada por chapa de aço carbono de
0,90 mm de espessura dobrada em
formato de “U”, e com abertura
estampada na parte superior de
contato ao tampo em que recebe um
passa-fios com tampa de arremate de
formato semioblongo com dimensões
de 70mm x 30mm e logo da empresa
em alto relevo para identificação da
mesma; Travessas sob o tampo
estampada em repuxo de forma
estrutural em chapa de aço carbono
de 1,90mm de espessura, com
520mm x 67mm x 20mm (C x L x A),
com estampo rebaixado para receber
os parafusos e chanfros frontal e
posterior com ângulo de 25° para
acabamento. Tampo com espessura
de 25 mm elaborado em madeira
prensada de MDP (medium density
particleboard) com ambas as faces
em BP (laminado melamínico de
baixa pressão) com textura tátil com
efeito 3D e proteção antibacteriana,
com acabamento fosco garantindo
que não haja reflexão; Bordos em
perfil termoplástico plano, no mesmo
padrão do revestimento, com
espessura de 2,5mm e raio da borda
de contato com o usuário de 2,5mm,
de acordo com o item 3.5 da Norma
ABNT NBR 13966:2008; Painel de
privacidade nas duas faces laterais
com espessura de 18mm no mesmo
material e padrão de acabamento do
tampo, fixados aos montantes através
de pontos de fixação usinados com
sistema de montagem minifix,
compondo juntamente com as partes
metálicas um conjunto rígido. A mesa
deverá atender aos requisitos
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dimensionais para a superfície de
trabalho, de acordo com o item 4.1.1
da Norma ABNT NBR 13966:2008. As
fitas de bordo devem ser fixadas ao
substrato dos painéis de madeira por
adesivo termo fusível a base de
Etileno Vinil Acetato, aplicada
exclusivamente pelo processo de
colagem “hot melting”, devendo
receber acabamento fresado após a
colagem, configurando
arredondamento dos bordos com raio
de 2,5mm. Soldas devem possuir
superfície lisa e homogênea, não
devendo apresentar pontos
cortantes, superfícies ásperas ou
escórias. Todos os encontros de tubos
devem receber solda em todo o
perímetro da união. Devem ser
eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas e
arredondar cantos agudos. Peças
injetadas não devem apresentar
rebarbas, falhas de injeção ou partes
cortantes. A mesa deve atender aos
requisitos mecânicos de segurança
referentes à estabilidade, resistência,
fadiga e queda, de acordo com
ensaios previstos no item 6 da Norma
ABNT NBR 13966:2008. Todos os
componentes metálicos recebem
acabamento das superfícies por
eletrodeposição de pigmentos 100%
sólidos, micronizados, compostos por
resinas termo fixas de base epóxi-
poliéster polimerizáveis às altas
temperaturas (200°C), aplicadas
sobre a superfície metálica tratada
quimicamente em processo
nanocerâmico de fosfatização
orgânica, livre de componentes
voláteis e metais pesados tóxicos,
garantindo no processo de pintura a
resistência à névoa salina. Cores:
Estrutura: Cor Cinza. Madeira:
Madeirado noce amêndoa.
DIMENSÕES: Altura: 740mm (+/-
10mm) (do chão ao tampo); Largura:

UND  
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1400mm (+/-3mm); Profundidade:
1400mm (+/-3mm); Profundidade
tampo: 700mm (+/-3mm).
DOCUMENTAÇÃO TÉCNICA: O
fornecedor deverá apresentar em
cinco dias, a seguinte documentação
técnica em nome do fabricante do
produto:
- Certificado atendendo aos requisitos
da ABNT Norma 13966:2008.
- A empresa fabricante deve ser
certificada FSC, e o produto tem que
ser fabricado por madeira controlada
do FSC. - CERTIFICAÇÃO DE CADEIA
DE CUSTÓDIA PARA PRODUTOS DE
MADEIRA comprovando que na
fabricação do produto, 100% (cem
por cento) dos componentes de
madeira utilizados são oriundos de
madeira certificada. Todos os
produtos ou subprodutos de madeira
que compõem o mobiliário deverão,
obrigatoriamente, ser oriundos de
florestas nativas ou plantadas, tendo
procedência legal certificada de
manejo florestal sustentável.
- Certificação do Processo de
Preparação e Pintura em superfícies
metálicas acompanhado dos seguintes
ensaios: - Resistencia a Corrosão por
exposição à Névoa Salina por 1200
horas de exposição - ABNT NBR
17088: 2023 - Resistencia a Corrosão
por exposição atmosfera úmida
saturada por 1.200 horas de
exposição - ABNT NBR 8095:2015 -
Resistencia à Corrosão por exposição
ao Dióxido de enxofre por 20 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinação da massa de
fosfatização ABNT NBR 9209-1986 -
Determinação da verificação da
espessura da camada ABNT NBR
10443-1983 - Determinação da
aderência NBR 11003:2023 -
Determinação da flexibilidade por
mandril cônico ABNT NBR 10545-
2014 - Determinação para medição
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não destrutiva da espessura de
película seca ASTM D7091-2022 -
Determinação da verificação da
aderência da camada ASTM D3359-
2022 - Determinação do brilho da
superfície ASTM D523-18 -
Determinação da dureza ao lápis
ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Orgânicos para efeitos
de deformação rápida (impacto)
ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019)
– Determinação efeitos de produtos
químicos doméstico (agua fria; agua
quente; álcool etílico 50%; vinagre;
solução de sabão; solução
detergente; óleo; ketchup; mostarda;
café; chá; óleo lubrificante) ASTM
D1308-2020 – Avaliação da atividade
antibacteriana em tinta – JIS Z
2801/2010 (Amendment1:2012)
Obs.: Serão aceitos relatórios de
ensaio executados dentro de um
período de 12 (doze) meses
anteriores à data da solicitação para
apresentação da documentação
técnica.
GAVETEIRO VOLANTE - Produto
Certificado atendendo aos requisitos
da ABNT Norma 13961:2010 -
Produto deve ser fabricado por
madeira controlada do FSC:
Gaveteiro volante, com 3 (três)
gavetas, confeccionado em madeira
prensada de MDP (medium density
particleboard) com ambas as faces
em BP (laminado melamínico de
baixa pressão) com textura tátil com
efeito 3D e proteção antibacteriana,
com acabamento fosco garantindo
que não haja reflexão; Bordos em
perfil termoplástico plano, no mesmo
padrão do revestimento; Estrutura
interna das gavetas em chapas de
aço. Corpo: Composto por tampo e
base com espessura de 25 mm, com
bordas de 2,0mm de espessura.
Laterais, fundo, prateleiras e frentes
de gaveta com 18 mm de espessura e
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acabamento em borda de 1mm de
espessura. Travamento do conjunto
com sistema de montagem minifix,
com buchas em zamak cravadas no
substrato e cavilhas. Gavetas: 3
gavetas com frentes em MDP BP e
estrutura interna em chapas de aço
carbono laminado a frio 1006/1008,
cortadas em uma única peça
conformada a frio por processo
mecânico de puncionamento e dobra,
com as partes unidas por solda a
ponto, equipadas com corrediças
telescópicas de extração total.
Fechadura de tambor de giro, 2
chaves escamoteáveis com
posicionamento frontal e fechamento
simultâneo. Puxadores embutidos em
alumínio anodizado e acabamento
com ponteira em polipropileno com
dimensões 174mm x 44mm x 15mm
(C x A x P). Sistema de travamento
de gavetas anti-tombamento para
limitar a abertura de uma gaveta de
cada vez. Rodízios: Para fácil
movimentação do móvel rodízios
duplos com diâmetro de 50 mm e
pistas em Poliuretano (PU), com
chapa estampada com 4 furos em
formato de oblongo de 8 mm x 5
mm, fabricado em chapa de aço #14
(1,90 mm) zincado, sendo dois com
travas. As fitas de bordo devem ser
fixadas ao substrato dos painéis de
madeira por adesivo termo fusível a
base de Etileno Vinil Acetato, aplicada
exclusivamente pelo processo de
colagem “hot melting”, devendo
receber acabamento fresado após a
colagem, configurando
arredondamento dos bordos com raio
de 2,0mm para bordos de 2,0mm e
1,00mm para bordos de 1,0mm.
Soldas devem possuir superfície lisa e
homogênea, não devendo apresentar
pontos cortantes, superfícies ásperas
ou escórias. Todos os encontros de
tubos devem receber solda em todo
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o perímetro da união. Devem ser
eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas e
arredondar cantos agudos. Peças
injetadas não devem apresentar
rebarbas, falhas de injeção ou partes
cortantes. Todos os componentes
metálicos recebem acabamento das
superfícies por eletrodeposição de
pigmentos 100% sólidos,
micronizados, compostos por resinas
termofixas de base epóxi-poliéster
polimerizáveis à altas temperaturas
(200°C), formando uma película
plástica uniforme com espessura
entre 40 a 100 mícrons e aderência
x0/y0, aplicadas sobre a superfície
metálica tratada quimicamente em
processo nanocerâmico de
fosfatização orgânica, livre de
componentes voláteis e metais
pesados tóxicos, garantindo no
processo de pintura a resistência à
névoa salina, sendo expostas a uma
atmosfera especificada na NBR
17088, com grau de corrosão
determinado conforme a ISO 4628-3,
não devendo ser maior que Ri1.
Todas as terminações aparentes
recebem acabamento em
componentes injetados em resina
termoplástica de alta resistência à
choques e atrito, não permitindo
pontos, frestas ou orifícios entre 6,0 a
25,0mm de diâmetro (conforme NBR
14006:2008). As bordas de gavetas e
outros elementos construtivos do
armário acessíveis ao usuário, bem
como puxadores, devem ser
arredondados e livres de rebarbas, e
não devem ter arestas cortantes
conforme ensaio de bordas cortantes
(5.8 da NM 300-1). A gaveta deve ser
aberta a 2/3 de seu comprimento
interno e adequada com ensaios de
resistência e durabilidade de gavetas
e trilhos, conforme item 6.3.5 da
Norma ABNT NBR 13961:2010.

UND  
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Cores: Cor Madeira: Madeirado noce
amêndoa.
DIMENSÕES: Altura: 608mm (+/-
3mm); Largura: 474mm (+/-3mm);
Profundidade: 503mm (+/-3mm).
DOCUMENTAÇÃO TÉCNICA: O
fornecedor deverá apresentar
acompanhado da amostra em cinco
dias, a seguinte documentação
técnica em nome do fabricante do
produto:
- Certificado atendendo aos requisitos
da ABNT Norma 13961:2010.
- A empresa fabricante deve ser
certificada FSC, e o produto tem que
ser fabricado por madeira controlada
do FSC. CERTIFICAÇÃO DE CADEIA
DE CUSTÓDIA PARA PRODUTOS DE
MADEIRA comprovando que na
fabricação do produto, 100% (cem
por cento) dos componentes de
madeira utilizados são oriundos de
madeira certificada. Todos os
produtos ou subprodutos de madeira
que compõem o mobiliário deverão,
obrigatoriamente, ser oriundos de
florestas nativas ou plantadas, tendo
procedência legal certificada de
manejo florestal sustentável.
- Certificado (selo) de Cadeia de
Custódia CERFLOR ou Certificado
(selo) de Cadeia de Custódia FSC –
Forest Stewardship Council, ou
similares, desde que emitidos por
entidade ou organismo credenciador
(certificador) reconhecido nacional ou
internacionalmente, que garanta a
rastreabilidade de toda a cadeia
produtiva; Os Certificados de Cadeia
de Custódia apresentados terão sua
validade confirmada, por meio de
consulta via internet nos sites das
entidades emissoras.
- Certificação do Processo de
Preparação e Pintura em superfícies
metálicas acompanhado dos seguintes
ensaios: - Resistencia a Corrosão por
exposição à Névoa Salina por 1200
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horas de exposição - ABNT NBR
17088: 2023 - Resistencia a Corrosão
por exposição atmosfera úmida
saturada por 1.200 horas de
exposição - ABNT NBR 8095:2015 -
Resistencia à Corrosão por exposição
ao Dióxido de enxofre por 20 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinação da massa de
fosfatização ABNT NBR 9209-1986 -
Determinação da verificação da
espessura da camada ABNT NBR
10443-1983 - Determinação da
aderência NBR 11003:2023 -
Determinação da flexibilidade por
mandril cônico ABNT NBR 10545-
2014 - Determinação para medição
não destrutiva da espessura de
película seca ASTM D7091-2022 -
Determinação da verificação da
aderência da camada ASTM D3359-
2022 - Determinação do brilho da
superfície ASTM D523-18 -
Determinação da dureza ao lápis
ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Orgânicos para efeitos
de deformação rápida (impacto)
ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019)
– Determinação efeitos de produtos
químicos doméstico (agua fria; agua
quente; álcool etílico 50%; vinagre;
solução de sabão; solução
detergente; óleo; ketchup; mostarda;
café; chá; óleo lubrificante) ASTM
D1308-2020 – Avaliação da atividade
antibacteriana em tinta – JIS Z
2801/2010 (Amendment1:2012)
Obs.: Serão aceitos relatórios de
ensaio executados dentro de um
período de 12 (doze) meses
anteriores à data da solicitação para
apresentação da documentação
técnica.
ARMÁRIO ALTO - Produto Certificado
atendendo aos requisitos da ABNT
Norma 13961:2010 - Produto deve
ser fabricado por madeira controlada
do FSC: Armário Alto com duas portas
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confeccionado em madeira prensada
de MDP (medium density
particleboard) com ambas as faces
em BP (laminado melamínico de
baixa pressão) com textura tátil com
efeito 3D e proteção antibacteriana,
com acabamento fosco ou semi fosco
garantindo que não haja reflexão;
Bordos em perfil termoplástico plano,
no mesmo padrão do revestimento;
Corpo: Composto por tampo e base
com espessura de 25mm, com borda
de 2,0mm de espessura. Laterais,
fundo, prateleiras e portas com
18mm de espessura e acabamento
em borda de 1mm de espessura.
Travamento do conjunto com sistema
de montagem minifix, com buchas
em zamak cravadas no substrato e
cavilhas. Portas: Duas portas de abrir,
com dobradiças em zamak, abertura
270°. Fechadura tipo cremona com
varão para travamento das portas,
acompanhando 2 chaves
escamoteáveis. Puxadores embutidos
em alumínio anodizado e acabamento
com ponteira em polipropileno com
dimensões 174mm x 44mm x 15mm
(C x A x P). As portas devem estar de
acordo com a Norma ABNT NBR
13961:2010 referente ao ensaio de
estabilidade com as cargas verticais
nas partes móveis. Prateleiras:
Quatro prateleiras, sendo 1 (uma)
fixa e 3 (três) ajustáveis com sistema
de travamento através de suportes
de prateleira em zamack. Rodapé:
Rodapé de aço carbono tubular
retangular de 20mm x 30mm. Para
controle do desnível do piso possui 4
(quatro) sapatas niveladoras em
nylon injetado na superfície de
contato ao chão, e acabamento em
chapa de aço estampado cromado ou
zincado. As fitas de bordo devem ser
fixadas ao substrato dos painéis de
madeira por adesivo termo fusível a
base de Etileno Vinil Acetato, aplicada
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exclusivamente pelo processo de
colagem “hot melting”, devendo
receber acabamento fresado após a
colagem, configurando
arredondamento dos bordos com raio
de 2,0mm para bordos de 2,0mm e
1,00mm para bordos de 1,0mm.
Soldas devem possuir superfície lisa e
homogênea, não devendo apresentar
pontos cortantes, superfícies ásperas
ou escórias. Todos os encontros de
tubos devem receber solda em todo
o perímetro da união. Devem ser
eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas e
arredondar os cantos agudos. Peças
injetadas não devem apresentar
rebarbas, falhas de injeção ou partes
cortantes. Todos os componentes
metálicos recebem acabamento das
superfícies por eletrodeposição de
pigmentos 100% sólidos,
micronizados, compostos por resinas
termofixas de base epóxi-poliéster
polimerizáveis às altas temperaturas
(200°C), formando uma película
plástica uniforme com espessura
entre 40 a 100 mícrons e aderência
x0/y0, aplicadas sobre a superfície
metálica tratada quimicamente em
processo nanocerâmico de
fosfatização orgânica, livre de
componentes voláteis e metais
pesados tóxicos, garantindo no
processo de pintura a resistência à
névoa salina, sendo expostas a uma
atmosfera especificada na NBR
17088, com grau de corrosão
determinado conforme a ISO 4628-3,
não devendo ser maior que Ri1.
Todas as terminações aparentes
recebem acabamento em
componentes injetados em resina
termoplástica de alta resistência a
choques e atrito, não permitindo
pontos, frestas ou orifícios entre 6,0 a
25,0mm de diâmetro (conforme NBR
14006:2008). As bordas de portas,
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prateleiras e outros elementos
construtivos do armário acessíveis ao
usuário, bem como puxadores,
devem ser arredondados e livres de
rebarbas, e não devem ter arestas
cortantes conforme ensaio de bordas
cortantes (5.8 da NM 300-1). O
armário deve resistir às forças que
possam provocar elevação de um ou
mais pontos de apoio, o que leva ao
tombamento do armário, de acordo
com os ensaios de estabilidade,
previsto no item 6.2.3 da ABNT NBR
13961:2010. Cores: Estrutura: Cor
Cinza. Madeira: Madeirado noce
amêndoa.
DIMENSÕES: Altura: 2010mm (+/-
3mm); Largura: 904mm (+/-3mm);
Profundidade: 506mm (+/-3mm).
DOCUMENTAÇÃO TÉCNICA: O
fornecedor deverá apresentar em
cinco dias, a seguinte documentação
técnica em nome do fabricante do
produto:
- Certificado atendendo aos requisitos
da ABNT Norma 13961:2010.
- A empresa fabricante deve ser
certificada FSC, e o produto tem que
ser fabricado por madeira controlada
do FSC. CERTIFICAÇÃO DE CADEIA
DE CUSTÓDIA PARA PRODUTOS DE
MADEIRA comprovando que na
fabricação do produto, 100% (cem
por cento) dos componentes de
madeira utilizados são oriundos de
madeira certificada. Todos os
produtos ou subprodutos de madeira
que compõem o mobiliário deverão,
obrigatoriamente, ser oriundos de
florestas nativas ou plantadas, tendo
procedência legal certificada de
manejo florestal sustentável.
- Certificado (selo) de Cadeia de
Custódia CERFLOR ou Certificado
(selo) de Cadeia de Custódia FSC –
Forest Stewardship Council, ou
similares, desde que emitidos por
entidade ou organismo credenciador

UND  
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(certificador) reconhecido nacional ou
internacionalmente, que garanta a
rastreabilidade de toda a cadeia
produtiva; Os Certificados de Cadeia
de Custódia apresentados terão sua
validade confirmada, por meio de
consulta via internet nos sites das
entidades emissoras.
- Certificação do Processo de
Preparação e Pintura em superfícies
metálicas acompanhado dos seguintes
ensaios: - Resistencia a Corrosão por
exposição à Névoa Salina por 1200
horas de exposição - ABNT NBR
17088: 2023 - Resistencia a Corrosão
por exposição atmosfera úmida
saturada por 1.200 horas de
exposição - ABNT NBR 8095:2015 -
Resistencia à Corrosão por exposição
ao Dióxido de enxofre por 20 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinação da massa de
fosfatização ABNT NBR 9209-1986 -
Determinação da verificação da
espessura da camada ABNT NBR
10443-1983 - Determinação da
aderência NBR 11003:2023 -
Determinação da flexibilidade por
mandril cônico ABNT NBR 10545-
2014 - Determinação para medição
não destrutiva da espessura de
película seca ASTM D7091-2022 -
Determinação da verificação da
aderência da camada ASTM D3359-
2022 - Determinação do brilho da
superfície ASTM D523-18 -
Determinação da dureza ao lápis
ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Orgânicos para efeitos
de deformação rápida (impacto)
ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019)
– Determinação efeitos de produtos
químicos doméstico (agua fria; agua
quente; álcool etílico 50%; vinagre;
solução de sabão; solução
detergente; óleo; ketchup; mostarda;
café; chá; óleo lubrificante) ASTM
D1308-2020 – Avaliação da atividade
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antibacteriana em tinta – JIS Z
2801/2010 (Amendment1:2012)
Obs.: Serão aceitos relatórios de
ensaio executados dentro de um
período de 12 (doze) meses
anteriores à data da solicitação para
apresentação da documentação
técnica.
ARMÁRIO BAIXO - Produto
Certificado atendendo aos requisitos
da ABNT Norma 13961:2010 -
Produto deve ser fabricado por
madeira controlada do FSC: Armário
Alto com duas portas confeccionado
em madeira prensada de MDP
(medium density particleboard) com
ambas as faces em BP (laminado
melamínico de baixa pressão) com
textura tátil com efeito 3D e
proteção antibacteriana, com
acabamento fosco ou semi fosco
garantindo que não haja reflexão;
Bordos em perfil termoplástico plano,
no mesmo padrão do revestimento;
Corpo: Composto por tampo e base
com espessura de 25mm, com borda
de 2,0mm de espessura. Laterais,
fundo, prateleiras e portas com
18mm de espessura e acabamento
em borda de 1mm de espessura.
Travamento do conjunto com sistema
de montagem minifix, com buchas
em zamak cravadas no substrato e
cavilhas. Portas: Duas portas de abrir,
com dobradiças em zamak, abertura
270°. Fechadura tipo cremona com
varão para travamento das portas,
acompanhando 2 chaves
escamoteáveis. Puxadores embutidos
em alumínio anodizado e acabamento
com ponteira em polipropileno com
dimensões 174mm x 44mm x 15mm
(C x A x P). As portas devem estar de
acordo com a Norma ABNT NBR
13961:2010 referente ao ensaio de
estabilidade com as cargas verticais
nas partes móveis. Prateleiras: duas
prateleiras, sendo 1 (uma) fixa e 1
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(uma) ajustável com sistema de
travamento através de suportes de
prateleira em zamack. Rodapé:
Rodapé de aço carbono tubular
retangular de 20mm x 30mm. Para
controle do desnível do piso possui 4
(quatro) sapatas niveladoras em
nylon injetado na superfície de
contato ao chão, e acabamento em
chapa de aço estampado cromado ou
zincado. As fitas de bordo devem ser
fixadas ao substrato dos painéis de
madeira por adesivo termo fusível a
base de Etileno Vinil Acetato, aplicada
exclusivamente pelo processo de
colagem “hot melting”, devendo
receber acabamento fresado após a
colagem, configurando
arredondamento dos bordos com raio
de 2,0mm para bordos de 2,0mm e
1,00mm para bordos de 1,0mm.
Soldas devem possuir superfície lisa e
homogênea, não devendo apresentar
pontos cortantes, superfícies ásperas
ou escórias. Todos os encontros de
tubos devem receber solda em todo
o perímetro da união. Devem ser
eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas e
arredondar os cantos agudos. Peças
injetadas não devem apresentar
rebarbas, falhas de injeção ou partes
cortantes. Todos os componentes
metálicos recebem acabamento das
superfícies por eletrodeposição de
pigmentos 100% sólidos,
micronizados, compostos por resinas
termofixas de base epóxi-poliéster
polimerizáveis às altas temperaturas
(200°C), formando uma película
plástica uniforme com espessura
entre 40 a 100 mícrons e aderência
x0/y0, aplicadas sobre a superfície
metálica tratada quimicamente em
processo nanocerâmico de
fosfatização orgânica, livre de
componentes voláteis e metais
pesados tóxicos, garantindo no
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processo de pintura a resistência à
névoa salina, sendo expostas a uma
atmosfera especificada na NBR
17088, com grau de corrosão
determinado conforme a ISO 4628-3,
não devendo ser maior que Ri1.
Todas as terminações aparentes
recebem acabamento em
componentes injetados em resina
termoplástica de alta resistência a
choques e atrito, não permitindo
pontos, frestas ou orifícios entre 6,0 a
25,0mm de diâmetro (conforme NBR
14006:2008). As bordas de portas,
prateleiras e outros elementos
construtivos do armário acessíveis ao
usuário, bem como puxadores,
devem ser arredondados e livres de
rebarbas, e não devem ter arestas
cortantes conforme ensaio de bordas
cortantes (5.8 da NM 300-1). O
armário deve resistir às forças que
possam provocar elevação de um ou
mais pontos de apoio, o que leva ao
tombamento do armário, de acordo
com os ensaios de estabilidade,
previsto no item 6.2.3 da ABNT NBR
13961:2010. Cores: Estrutura: Cor
Cinza. Madeira: Madeirado noce
amêndoa.
DIMENSÕES: Altura: 810mm (+/-
3mm); Largura: 904mm (+/-3mm);
Profundidade: 506mm (+/-3mm).
DOCUMENTAÇÃO TÉCNICA: O
fornecedor deverá apresentar em
cinco dias, amostra do armário
acompanhado da seguinte
documentação técnica em nome do
fabricante do produto:
- Certificado atendendo aos requisitos
da ABNT Norma 13961:2010.
- A empresa fabricante deve ser
certificada FSC, e o produto tem que
ser fabricado por madeira controlada
do FSC. CERTIFICAÇÃO DE CADEIA
DE CUSTÓDIA PARA PRODUTOS DE
MADEIRA comprovando que na
fabricação do produto, 100% (cem
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por cento) dos componentes de
madeira utilizados são oriundos de
madeira certificada. Todos os
produtos ou subprodutos de madeira
que compõem o mobiliário deverão,
obrigatoriamente, ser oriundos de
florestas nativas ou plantadas, tendo
procedência legal certificada de
manejo florestal sustentável.
- Certificado (selo) de Cadeia de
Custódia CERFLOR ou Certificado
(selo) de Cadeia de Custódia FSC –
Forest Stewardship Council, ou
similares, desde que emitidos por
entidade ou organismo credenciador
(certificador) reconhecido nacional ou
internacionalmente, que garanta a
rastreabilidade de toda a cadeia
produtiva; Os Certificados de Cadeia
de Custódia apresentados terão sua
validade confirmada, por meio de
consulta via internet nos sites das
entidades emissoras.
- Certificação do Processo de
Preparação e Pintura em superfícies
metálicas acompanhado dos seguintes
ensaios: - Resistencia a Corrosão por
exposição à Névoa Salina por 1200
horas de exposição - ABNT NBR
17088: 2023 - Resistencia a Corrosão
por exposição atmosfera úmida
saturada por 1.200 horas de
exposição - ABNT NBR 8095:2015 -
Resistencia à Corrosão por exposição
ao Dióxido de enxofre por 20 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinação da massa de
fosfatização ABNT NBR 9209-1986 -
Determinação da verificação da
espessura da camada ABNT NBR
10443-1983 - Determinação da
aderência NBR 11003:2023 -
Determinação da flexibilidade por
mandril cônico ABNT NBR 10545-
2014 - Determinação para medição
não destrutiva da espessura de
película seca ASTM D7091-2022 -
Determinação da verificação da
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aderência da camada ASTM D3359-
2022 - Determinação do brilho da
superfície ASTM D523-18 -
Determinação da dureza ao lápis
ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Orgânicos para efeitos
de deformação rápida (impacto)
ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019)
– Determinação efeitos de produtos
químicos doméstico (agua fria; agua
quente; álcool etílico 50%; vinagre;
solução de sabão; solução
detergente; óleo; ketchup; mostarda;
café; chá; óleo lubrificante) ASTM
D1308-2020 – Avaliação da atividade
antibacteriana em tinta – JIS Z
2801/2010 (Amendment1:2012)
Obs.: Serão aceitos relatórios de
ensaio executados dentro de um
período de 12 (doze) meses
anteriores à data da solicitação para
apresentação da documentação
técnica.
MESA DE REUNIÃO TRIPARTIDA
Produto Certificado atendendo aos
requisitos da ABNT Norma
13966:2008 - Produto deve ser
fabricado por madeira controlada do
FSC: Mesa para reuniões, com tampo
tripartido, confeccionados em chapa
de madeira prensada de MDP
(medium density particleboard) de
25mm de espessura, revestimento
em laminado melamínico de baixa
pressão em ambas as faces com
textura tátil, com efeito 3D e
proteção antibacteriana, com
acabamento fosco ou semi fosco
garantindo que não haja reflexão, fita
de bordo com espessura mínima de
2mm para o revestimento e
acabamento das bordas externas, em
fita PVC na cor e padrão do
revestimento, fixada pelo processo
de colagem com adesivo “hot
melting”, devendo receber
acabamento fresado após a colagem,
configurando arredondamento dos
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bordos com raio mínimo de 2,5mm.
As laterais dos tampos externos
possuem cantos arredondados com
raio de 70mm. A junção dos tampos é
feita através de cavilhas plásticas e 4
chapas confeccionadas em chapa #16
com espessura de 1,5mm, fixadas
através de parafusos chipboard.
Painéis, sendo, um central, em
formato retangular e dois de
extremidade em formato trapezoidal,
confeccionados em chapa de madeira
prensada de MDP (medium density
particleboard) de 18mm de
espessura, revestimento em laminado
melamínico de baixa pressão em
ambas as faces e topos encabeçados
com fita de bordo com espessura de
1mm. A fixação dos painéis ao tampo
e na estrutura metálica é feita
através de conjuntos minifix. Calha
de fiação sob o tampo para
direcionamento dos cabos
confeccionada em chapa de aço
carbono #22 (0,75mm). Montantes
estruturais, sendo, 3 conjuntos de
pés, cada estrutura é composta por
coluna central fabricada em tubo de
aço redondo 4’’ x 1,9mm. Na
extremidade da coluna é soldada uma
travessa sob o tampo estampada em
repuxo rebaixado de forma estrutural
em chapa 14 com espessura de
1,9mm. A fixação da travessa ao
tampo se dá através de coxim
plástico e parafuso de rosca métrica.
Entre a coluna e a travessa, dois
reforços soldados e confeccionados
em chapa 14 com espessura de
1,9mm. Na parte inferior da coluna
contém soldadas 3 patas de apoio ao
chão, confeccionadas em chapa 14
com espessura de 1,9mm,
estampadas em repuxo com formato
de “V” invertido e pontas
arredondadas. Para controle de
desnível, cada base recebe sapata
niveladora confeccionada em material
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plástico injetado, fixada através de
rebite rosca. Nas partes metálicas de
todo o conjunto deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que
assegure resistência à corrosão em
câmara de névoa salina. Pintura dos
elementos metálicos em tinta em pó
híbrida Epóxi / Poliéster eletrostática
lisa/brilhante ou micro texturizada
polimerizada em estufa, com
espessura mínima de 40
micrometros. Soldas devem possuir
superfície lisa e homogênea, não
devendo apresentar pontos
cortantes, superfícies ásperas ou
escórias. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda,
rebarbas e arredondar os cantos
agudos. Peças injetadas não devem
apresentar rebarbas, falhas de injeção
ou partes cortantes. Cores: Estrutura:
Cor Cinza. Madeira: Madeirado noce
amêndoa.
DIMENSÕES APROXIMADAS: Largura
total: 3000 mm (±3mm);
Profundidade total: 990 mm (±3mm);
Altura do tampo até o chão: 740mm
(±3mm).
DOCUMENTAÇÃO TÉCNICA: O
fornecedor deverá apresentar em
cinco dias, amostra da mesa
acompanhado da seguinte
documentação técnica em nome do
fabricante do produto:
- Certificado atendendo aos requisitos
da ABNT Norma 13966:2008.
- A empresa fabricante deve ser
certificada FSC, e o produto tem que
ser fabricado por madeira controlada
do FSC. CERTIFICAÇÃO DE CADEIA
DE CUSTÓDIA PARA PRODUTOS DE
MADEIRA comprovando que na
fabricação do produto, 100% (cem
por cento) dos componentes de
madeira utilizados são oriundos de
madeira certificada. Todos os
produtos ou subprodutos de madeira
que compõem o mobiliário deverão,

UND  
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obrigatoriamente, ser oriundos de
florestas nativas ou plantadas, tendo
procedência legal certificada de
manejo florestal sustentável.
- Certificado (selo) de Cadeia de
Custódia CERFLOR ou Certificado
(selo) de Cadeia de Custódia FSC –
Forest Stewardship Council, ou
similares, desde que emitidos por
entidade ou organismo credenciador
(certificador) reconhecido nacional ou
internacionalmente, que garanta a
rastreabilidade de toda a cadeia
produtiva; Os Certificados de Cadeia
de Custódia apresentados terão sua
validade confirmada, por meio de
consulta via internet nos sites das
entidades emissoras.
- Certificação do Processo de
Preparação e Pintura em superfícies
metálicas acompanhado dos seguintes
ensaios: - Resistencia a Corrosão por
exposição à Névoa Salina por 1200
horas de exposição - ABNT NBR
17088: 2023 - Resistencia a Corrosão
por exposição atmosfera úmida
saturada por 1.200 horas de
exposição - ABNT NBR 8095:2015 -
Resistencia à Corrosão por exposição
ao Dióxido de enxofre por 20 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinação da massa de
fosfatização ABNT NBR 9209-1986 -
Determinação da verificação da
espessura da camada ABNT NBR
10443-1983 - Determinação da
aderência NBR 11003:2023 -
Determinação da flexibilidade por
mandril cônico ABNT NBR 10545-
2014 - Determinação para medição
não destrutiva da espessura de
película seca ASTM D7091-2022 -
Determinação da verificação da
aderência da camada ASTM D3359-
2022 - Determinação do brilho da
superfície ASTM D523-18 -
Determinação da dureza ao lápis
ASTM D3363-2022 - Resistencia de
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Revestimentos Orgânicos para efeitos
de deformação rápida (impacto)
ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019)
– Determinação efeitos de produtos
químicos doméstico (agua fria; agua
quente; álcool etílico 50%; vinagre;
solução de sabão; solução
detergente; óleo; ketchup; mostarda;
café; chá; óleo lubrificante) ASTM
D1308-2020 – Avaliação da atividade
antibacteriana em tinta – JIS Z
2801/2010 (Amendment1:2012)
Obs.: Serão aceitos relatórios de
ensaio executados dentro de um
período de 12 (doze) meses
anteriores à data da solicitação para
apresentação da documentação
técnica.
MESA REUNIÃO REDONDA - Produto
Certificado atendendo aos requisitos
da ABNT Norma 13966:2008 -
Produto deve ser fabricado por
madeira controlada do FSC: Mesa
reunião redonda, confeccionada em
madeira prensada de MDP (medium
density particleboard) com BP
(laminado melamínico de baixa
pressão). Estrutura composta por pés
e travessas em aço carbono
estampadas em repuxo e coluna
formada por tubo redondo. Estrutura
confeccionada com coluna em tubo
redondo de 101,60mm, parede de
1,90mm em aço carbono; Cinco bases
de apoio ao chão em chapa de aço
#14 (1,90mm), estampada em
repuxo com formato estrutural com
desenho orgânico em “V” invertido,
pontas arredondadas, com dimensões
de 600mm x 80mm x 53mm (C x A x
L) e abertura para encaixe da coluna
que recebe solda por dentro do pé de
forma que fique invisível ao usuário;
para controle do desnível do piso
cada base possui sapata niveladora
em nylon injetado na superfície de
contato ao chão. Travessas sob o
tampo estampadas de forma
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estrutural em chapa de aço carbono
de 1,90mm de espessura, com
520mm x 67mm x 20mm (C x L x A),
e estampo em repuxo rebaixado para
receber os parafusos e chanfros
frontal e posterior com ângulo de 25°
para acabamento. Tampo com
espessura de 25 mm elaborado em
madeira prensada de MDP (medium
density particleboard) com ambas as
faces em BP (laminado melamínico de
baixa pressão) com textura tátil, com
efeito, 3D e proteção antibacteriana,
acabamento fosco garantindo que não
haja reflexão; Bordos em perfil
termoplástico plano, no mesmo
padrão do revestimento, com
espessura de 2,5mm e raio da borda
de contato com o usuário de 2,5mm,
de acordo com o item 3.5 da Norma
ABNT NBR 13966:2008. A mesa
deverá atender aos requisitos
dimensionais para a superfície de
trabalho, de acordo com o item 4.1.1
da Norma ABNT NBR 13966:2008. As
fitas de bordo devem ser fixadas ao
substrato dos painéis de madeira por
adesivo termo fusível a base de
Etileno Vinil Acetato, aplicada
exclusivamente pelo processo de
colagem “hot melting”, devendo
receber acabamento fresado após a
colagem, configurando
arredondamento dos bordos com raio
de 2,5mm. Soldas devem possuir
superfície lisa e homogênea, não
devendo apresentar pontos
cortantes, superfícies ásperas ou
escórias. Todos os encontros de tubos
devem receber solda em todo o
perímetro da união. Devem ser
eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas e
arredondar cantos agudos. Peças
injetadas não devem apresentar
rebarbas, falhas de injeção ou partes
cortantes. Todos os componentes
metálicos recebem acabamento das
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superfícies por eletrodeposição de
pigmentos 100% sólidos,
micronizados, compostos por resinas
termo fixas de base epóxi-poliéster
polimerizáveis às altas temperaturas
(200°C), aplicadas sobre a superfície
metálica tratada quimicamente em
processo nanocerâmico de
fosfatização orgânica, livre de
componentes voláteis e metais
pesados tóxicos, garantindo no
processo de pintura a resistência à
névoa salina. Todas as terminações
aparentes recebem acabamento em
componentes injetados em resina
termoplástica de alta resistência a
choques e atrito, não permitindo
pontos, frestas ou orifícios entre 6,0 a
25,0mm de diâmetro (conforme NBR
14006:2008). Cores: Estrutura: Cor
Cinza. Madeira: Madeirado noce
amêndoa.
Dimensões Aproximadas: Altura:
740mm (+/-10mm) (do chão ao
tampo); Diâmetro do Tampo:
1100mm (+/-3mm).
DOCUMENTAÇÃO TÉCNICA: O
fornecedor deverá apresentar em
cinco dias, a seguinte documentação
técnica em nome do fabricante do
produto:
- Certificado atendendo aos requisitos
da ABNT Norma 13966:2008.
- A empresa fabricante deve ser
certificada FSC, e o produto tem que
ser fabricado por madeira controlada
do FSC. CERTIFICAÇÃO DE CADEIA
DE CUSTÓDIA PARA PRODUTOS DE
MADEIRA comprovando que na
fabricação do produto, 100% (cem
por cento) dos componentes de
madeira utilizados são oriundos de
madeira certificada. Todos os
produtos ou subprodutos de madeira
que compõem o mobiliário deverão,
obrigatoriamente, ser oriundos de
florestas nativas ou plantadas, tendo
procedência legal certificada de
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manejo florestal sustentável.
- Certificado (selo) de Cadeia de
Custódia CERFLOR ou Certificado
(selo) de Cadeia de Custódia FSC –
Forest Stewardship Council, ou
similares, desde que emitidos por
entidade ou organismo credenciador
(certificador) reconhecido nacional ou
internacionalmente, que garanta a
rastreabilidade de toda a cadeia
produtiva; Os Certificados de Cadeia
de Custódia apresentados terão sua
validade confirmada, por meio de
consulta via internet nos sites das
entidades emissoras.
- Certificação do Processo de
Preparação e Pintura em superfícies
metálicas acompanhado dos seguintes
ensaios: - Resistencia a Corrosão por
exposição à Névoa Salina por 1200
horas de exposição – ABNT NBR
17088: 2023 – Resistencia a Corrosão
por exposição atmosfera úmida
saturada por 1.200 horas de
exposição – ABNT NBR 8095:2015 –
Resistencia à Corrosão por exposição
ao Dióxido de enxofre por 20 ciclos –
ABNT NBR 8096:1983 – Ensaio para
determinação da massa de
fosfatização ABNT NBR 9209-1986 –
Determinação da verificação da
espessura da camada ABNT NBR
10443-1983 – Determinação da
aderência NBR 11003:2023 –
Determinação da flexibilidade por
mandril cônico ABNT NBR 10545-
2014 – Determinação para medição
não destrutiva da espessura de
película seca ASTM D7091-2022 –
Determinação da verificação da
aderência da camada ASTM D3359-
2022 – Determinação do brilho da
superfície ASTM D523-18 –
Determinação da dureza ao lápis
ASTM D3363-2022 – Resistencia de
Revestimentos Orgânicos para efeitos
de deformação rápida (impacto)
ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019)

Termo de Participação 51739409         SEI 202312404001201 / pg. 42



– Determinação efeitos de produtos
químicos doméstico (agua fria; agua
quente; álcool etílico 50%; vinagre;
solução de sabão; solução
detergente; óleo; ketchup; mostarda;
café; chá; óleo lubrificante) ASTM
D1308-2020 – Avaliação da atividade
antibacteriana em tinta – JIS Z
2801/2010 (Amendment1:2012)
Obs.: Serão aceitos relatórios de
ensaio executados dentro de um
período de 12 (doze) meses
anteriores à data da solicitação para
apresentação da documentação
técnica.

 
Justificativa:
 

Elaborado por:
____________________________

Assessor
 
 

Aprovado por:
____________________________

Gerente

Documento assinado eletronicamente por RAFAEL MAGALHAES DE
GOUVEIA, Presidente, em 15/09/2023, às 09:15, conforme art. 2º, § 2º,
III, "b", da Lei 17.039/2010 e art. 3ºB, I, do Decreto nº 8.808/2016.

A autenticidade do documento pode ser conferida no site
http://sei.go.gov.br/sei/controlador_externo.php?
acao=documento_conferir&id_orgao_acesso_externo=1 informando o
código verificador 51739409 e o código CRC 612C334C.

 
GERÊNCIA DE COMPRAS GOVERNAMENTAIS

RODOVIA R2 S/N Qd.ÁREA Lt.AR-3, EDIFÍCIO SEDE - Bairro CAMPUS
SAMAMBAIA - GOIANIA - GO - CEP 74690-631 - (62)3201-2313.
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